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Aislamientos Térmicos Industriales

Recubrimientos ceramicos en forma liquida

TEMP-COAT® ES UN PRODUCTO INNOVADOR EN COMPARACION A
LA MAYORIA DE LOS PRODUCTOS ESTANDAR DEL MERCADO. Sl
TIENE ALGUNA PREGUNTA ACERCA DE LA PREPARACION, USO O
APLICACION DEL PRODUCTO, POR FAVOR, CONTACTE CON THCOAT®

TEMP-COAT® NO ES UNA PINTURA.

TEMP-COAT® DEBE SER ENTENDIDO COMO UN AISLAMIENTO.

e NO BATA EN EXCESO EL TEMP-COAT ®

e FILTRE EL TEMP-COAT® PARA EVITAR LA OBSTRUCCION DE
LA PISTOLA'Y CONSEGUIR LA UNIFORMIDAD DEL
PRODUCTO.

e PULVERIZAR EL TEMP-COAT® CON LA MENOR PRESION
POSIBLE.

IMPORTANTE: Mezclar demasiado o usar una presion excesiva
puede romper las microesferas ceramica contenidas en TEMP-
COAT®, reduciendo las propiedades de aislamiento del producto.

TEMP-COAT® NO ES UNA PINTURA

i
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Leyendas:

* Se despega a temperaturas superiores a 177 °C.

** Las temperaturas superiores a 177 °C requieren el uso de una membrana, tipo malla, para asegurar
la adherencia del producto, como en el caso de expansidn y/o contraccion extrema.

*** En caso de dudas en cuanto a la aplicacién, tiempos de secado, o no tiene experiencia ni
formacidn sobre nuestros productos, pdngase en contacto en contacto con nosotros.

TC-COAT eI, ™o,
Santiago - Chile
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Tabla de aplicacion para tuberias. m’= Didmetro x 1t x 30,5m (Fraccién de litros redondeada al préximo litro completo)

Tuberia m? L/0,4mm | L/0,5mm | L/1,0mm | L/1,5mm | L/2,0mm | L/2,5mm | L/0,3mm | L/3,5mm L/4,0 mm
(381 ) (508 ) | (1016 p) | (1524 W) | (2032 p) | (2540 ) | (3048 W) | (3556 1) | (4064 p)
50 mm. 4,79 4L 8 12 16 19 27 27 31 38
100 mm. 9,57 8L 12 23 27 35 50 53 65 72
150 mm. 14,36 12 L. 16 31 42 50 72 80 95 110
200 mm. 19,15 16 L. 23 42 53 69 95 105 125 148
250 mm. 23,94 19 L. 27 50 67 84 118 133 155 182
**300 mm. 28,73 23 L. 31 61 80 103 141 159 186 220
350 mm. 33,52 27 L. 38 78 95 118 166 186 216 254
400 mm. 38,31 27 L. 42 80 105 133 190 212 246 292
450 mm. 43,10 31L. 46 91 122 152 212 239 276 326
Tabla1™®
Tabla de aplicacion para superficies planas. (Fraccién de litros redondeada al préximo litro completo)
Superficie | L/0,4mm | L/0,5mm | L/0,75mm | L/1,5mm | L/2,0mm | L/2,5mm | L/0,3 mm
m’ (381 p) (508 p) (762 p) (1524 p) (2032 p) (2540 p) (3048 )
10m’ 8L 12 16 19 27 35 45
93 m?’ 75 L. 95 129 190 254 322 447
372m’ 254 L. 378 508 758 1000 1265 1783
743 m’ 508 L. 757 1004 1515 1999 2525 3563
930 m’ 633 L. 946 1260 1893 2525 3153 4452
1858 m’ 1265L. 1893 2522 3786 5050 6307 8904
2788 m’ 1897 L. 2840 3788 5679 7575 9460 13354
4645 m* 3161 L. 4732 6303 9464 12625 15766 22259
9290 m’ 6322 L. 9463 12605 18928 25249 31533 44516
Tabla2@

Superficie | L/0,4mm | L/0,5mm | L/0,75mm | L/1,5mm | L/2,0mm | L/2,5mm | L/0,3mm

m? (381 ) (508 u) (762 ) (1524 1) | (2032 W) | (2540 w) | (3048 p)
10 m? 12 L. 16 19 23 35 42 57
93 m?’ 91L. 114 156 228 307 387 538
372m’ 307 L. 455 609 909 1200 1518 2143
743 m? 610 L. 909 1204 1817 2400 3033 4278
930 m? 761 L. 1135 1515 2272 3033 3786 5346
1858 m’ 1518 L. 2272 3019 4542 6061 7571 10687
2788 m’ 2279 L. 3407 4539 6814 9093 11352 16027
4645 m® 3793 L. 5679 7564 11357 15150 18919 26709
9290 m” 7586 L. 11357 15127 22712 30299 37839 53420

Tabla3®@

Tabla de rendimiento practico. ** Vea el reverso para obtener informacion e instrucciones afiadidas.

Tabla de aplicacion para tejados ondulados. Se afiade un 20% por la ondulacién. (Fraccion de litros redondeada al préximo litro completo)

Espesor deseado en
(mm.yp)

Mils

Sq.Ft. por Galén dividido por el factor

Sq.Ft. por Galén (ft2/gal)

M? por Galén (m?/gal)

M? por Litro (m?/1)

300 (7,60 - 7620)
250 (6,40- 6350)
240 (6,10 - 6096)
200 (5,10 - 5080)
180 (4,60 - 4572)
160 (4,10 - 4064)
140 (3,60 - 3556)
120 (3,00 - 3048)
100 (2,50 - 2540)
80 (2,00 - 2032)
60 (1,50 - 1524)
40 (1,00 - 1016)
30 (0,75 - 762)
20 (0,50 - 508)
15 (0,40 - 381)

60 +20.0 =
60 +16.7 =
60 +16.0 =
60 +14.0 =
60 +12.0=
60 +11.0=
60+9.0=
60+8.0=
60+7.0=
60+5.0=
60+4.0=
60+3.0=
60+2.0=
60+1.5=
60+1.0=

3.0
3.6
3.75
4.25
5.0
5.5
6.5
7.5
8.5
12.0
15.0
20.0
30.0
40.0
60.0

0,2788
0,3346
0,3485
0,3950
0,4647
0,5112
0,6041
0,6971
0,7900
1,1153
1,3941
1,8588
2,7882
3,7176
5,5764

0,0735
0,0882
0,0919
0,1041
0,1225
0,1348
0,1593
0,1838
0,2083
0,2940
0,3675
0,4900
0,7350
0,9800
1,4700

Tabla 4 @™
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Aplicaciones en tuberias

(1)

e Las tuberias estdn aisladas por una serie de razones. La tabla esta disefiada para ayudar a calcular los
requisitos del volumen una vez que el espesor deseado se ha establecido. En la pagina 3 de esta
seccion da el espesor estimado para diferentes temperaturas. Los requisitos de espesor pueden
aumentar si la temperatura ambiente alcanza extremos en instalaciones exteriores.
e ** En tuberias de mas de 300 mm. de didmetro y temperaturas superiores a 177°C o los casos de
expansion y / o contraccion extrema, puede requerirse el uso de una membrana de tipo de malla para
asegurar la adhesién del producto.
¢ Las tuberias pueden ser recubiertas con mucha rapidez cuando se trabaja con una superficie
caliente. Los tiempos de secado son muy bajos y se pueden aplicar multiples capas rapidamente.

* Siga las instrucciones cuidadosamente para asegurar una adhesion adecuada y obtener el maximo

rendimiento del producto.

¢ Las tuberias de 3 pulgadas de didmetro y menos pueden ser recubiertos con brocha, rodillo o con la

pistola “Quik-Gun”.

Consideraciones en la aplicacion

¢ Pulverizar en superficies exteriores elevadas, provocard una pérdida afiadida de +15% de producto.
El viento afecta al volumen pérdidas.

¢ La ondulacién afecta al volumen requerido.
¢ Un airless con una manguera de unos 30 m. y un diametro de 3/8”, requiere aproximadamente 4

litros de producto.

TEMP-COAT® Revestimiento para techos.

ESpesor(:je::?d;en Mils Sq.Ft. por Galén dividido por el factor Sq.Ft. por Galén (ft?/gal) M? por Galén (m?/gal) M? por Litro (m?/1)

300 (7,60 - 7620) 60+20.0= 3.0 0,2788 0,0735
250 (6,40- 6350) 60+16.7 = 3.6 0,3346 0,0882
240 (6,10 - 6096) 60+16.0 = 3.75 0,3485 0,0919
200 (5,10 - 5080) 60+14.0= 4.25 0,3950 0,1041
180 (4,60 - 4572) 60+12.0= 5.0 0,4647 0,1225
160 (4,10 - 4064) 60+11.0= 5.5 0,5112 0,1348
140 (3,60 - 3556) 60+9.0= 6.5 0,6041 0,1593
120 (3,00 - 3048) 60+8.0= 7.5 0,6971 0,1838
100 (2,50 - 2540) 60+7.0= 8.5 0,7900 0,2083
80 (2,00 - 2032) 60+5.0= 12.0 1,1153 0,2940
60 (1,50 - 1524) 60+4.0= 15.0 1,3941 0,3675
40 (1,00 - 1016) 60+3.0= 20.0 1,8588 0,4900
30(0,75-762) 60+2.0= 30.0 2,7882 0,7350
20 (0,50 - 508) 60+1.5= 40.0 3,7176 0,9800
15 (0,40 - 381) 60+1.0= 60.0 5,5764 1,4700

Tabla 4 PP

Para determinar el nimero de litros requeridos divida el drea total por metros cuadrados por litro.
Consideraciones al a tener en cuenta: sustrato a recubrir, drea de trabajo y accesibilidad, condiciones
climaticas (viento, temperatura, etc.), necesidades segun las superficies.

(1) Ver en esta misma pagina “Aplicaciones en tuberias”

(2) Conversiones literales seglin datos aportados en el “Manual de Aplicacidn” original de Temp-Coat® (Sistema anglosajén de unidades)

(3) Ver en esta misma pagina “Condiciones en la aplicaciéon”

(4) Este cuadro ofrece las tasas de cubricion précticas considerando las pérdidas. TEMP-COAT 101 tiene un 83% de volumen en sélidos y una
cubricién tedrica de 1,63 m?/L.

CONTACTO: PROAERO SPA
+56 2 2552 1990 - +56 9 9338 4141
Santiago - Chile
info@tccoat.com / www.tccoat.com
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INSTRUCCIONES Y RECOMENDACIONES IMPORTANTES QUE EL COMPRADOR
DEBE LEER Y ENTENDER ANTES DE EMPEZAR:

1) Tener a mano los manuales 0.017 para trabajos verticales y el 0.021 para trabajos horizontales.
2) Retire TODOS los filtros. TEMP -COAT® es ligero y viscoso y obstruye los filtros.

Nota: Con climas extremadamente secos o excesivo calor, puede que haya la necesidad de adicion de agua. Nunca agregue
mds de 0,30 L. en trabajos verticales y 0,60 L. en trabajos horizontales por cubeta de 18,93 L. En climas extremadamente
calurosos o secos puede ser necesario rociar la superficie a recubrir para reducir la temperatura antes de la pulverizacion.

3) Para mezclar utilizar las palas estandar de yeso y una mezcladora con motor % HP. Vierta de 0,30 a 0,60 L. de agua en la
cubeta y dejar que se asiente, permitiendo asi que el agua se filtre y rompa la friccion. Comenzar a mezclar de abajo hacia
arriba permitiendo que el liquido tome forma. Completar la mezcla, hasta obtener una consistencia suave, no debe exceder
los 2 minutos.

4) NO ARRASTRE la paleta de mezclado por la parte inferior o los lados del envase. Las particulas que se desprenden del
plastico pueden obstruir severamente el equipo de aspersion.

5) NO MEZCLAR EN EXCESO - mezclar en exceso puede romper las particulas de ceramica y reducir la eficacia.

6) Colar todo el producto a través de un filtro del tamafio de la apertura del bidon. Esto reducira significativamente los
problemas de pulverizacion.

RECORDATORIO - Asegurese de que la bomba de fluido contiene aceite.

7) Preparar la unidad de pulverizacién con agua utilizando un contenedor limpio.

8) Ajuste la presion a 40 psi. Aumente la presidn hasta que la bomba se detenga cuando se suelte el gatillo de la pistola.

9) Mantenga el agua limpia, en recipientes limpios y pulverizar para limpiar las obstrucciones y limpiar la boquilla de la
pistola.

Nota: el bombeo continuo compactard el producto en la bomba, la pistola y las mangueras requieren un tiempo en el
procedimiento de limpieza. Si se compacta, apagar el sistema, liberar la presion, quitar la pistola y dejar escurrir. Si el
producto no se escurre, es posible que tenga que utilizar un cable de 1 metro para romper la obstruccion de modo que pueda
empezar a fluir otra vez. Desmontar la pistola con la presién intacta puede causar desperfectos y provocar una pulverizacion
excesiva. ElI TEMP -COAT® reciclado sigue poseyendo sus propiedades.

10) Comprobar las boquillas frecuentemente ya que la acumulacién de producto reduce el tamafio del pulverizador y
provoca que goteen. Con una boquilla adecuada, un equipo apropiado y las condiciones de trabajo adecuadas, se puede
conseguir de una sola aplicacién una capa de 1,0 mm (1000 ) o mas, viable en superficies calientes u otras.

11) NUNCA dejar los equipos en funcionamiento con presién en el sistema.

a) Libere toda la presidn del sistema y la pistola.

b) Colocar el equipo de pulverizacion, la manguera y la pistola en un lugar fresco o cubrir el equipo con una lona de
color claro o una manta.

c) Coloque la pistola pulverizadora en un cubo de agua para mantenerlo fresco y dejar que el producto se seque.

d) Retire la manguera, colocarla en un cubo de agua y coloque la tapa firmemente en el cubo.

e) A su regreso, tratar de cogerla sin usar agua, en la mayoria de los casos la bomba va a responder.

NOTA: Cuando se pulverice en zonas altas o por encima de los 1800 metros sobre el nivel de mar: El producto debe agitarse
durante la pulverizacion para asegurar la mezcla adecuada y una proteccidn térmica constante.

12) Después de la aplicacion limpiar el airless, la pistola y la manguera con agua limpia.
13) Utilice lubricante proteger la bomba del airless.

14) Limpiar la pistola. Eliminar los restos de producto/ceramica. Lubricar, limpiar y reemplazar las piezas después de la
pulverizacion.

15) El equipo de airless, la manguera y la pistola se deben limpiar a fondo con agua limpia antes de volver a usarlas.

CONTACTO: PROAERO SPA
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APLICACIONES EN ALTAS TEMPERATURAS

1) PRUEBA — Realizar siempre pruebas previas en la superficie a recubrir (si es posible). Comience con la aplicacién de una
capa muy fina. Utilizando un termémetro, de tipo sonda, cubrir la sonda con cinta para determinar el rendimiento alcanzado.
Tenga cuidado con las filtraciones del calor ya que distorsionaran las lecturas del termdmetro.

2) IMPRIMACION Y RECUBRIMIENTOS — Las imprimaciones y los recubrimientos al aplicarlas en superficies calientes se limita
su nivel de rendimiento y la capacidad de adherencia. En la mayoria de los casos, al realizar las pruebas posteriores,
encontramos que TEMP -COAT® se ha adherido a la imprimacidn, pero la imprimacion no se ha adherido al sustrato. La
adhesion no tiene ningun efecto sobre la capacidad para aislar del TEMP -COAT®. Si la superficie a revestir es grande o planay
vibra, deben ser considerados métodos alternativos para mantener estable el TEMPCOAT®, como con cualquier otro tipo de
aislamiento.

3) INSTALACION Y EFECTOS - TEMP-COAT® se coloreara y/o prendera a temperaturas superiores a 177°C *** (maximo de
temperatura 204 °C). Si no se aplica una cantidad insuficiente para cubrir las temperaturas de funcionamiento normal o picos
extraordinarios, la superficie interna del producto se agrietard y se separara de la superficie. Aplicdndose la cantidad
suficiente, la capa exterior mantendra el producto intacto y aislara térmica y acusticamente. Cuando se apliquen varias capas
de TEMP-COAT® asegurese de que la capa base se realice en una sola aplicacion. En aplicaciones de capas sucesivas
asegurese de que la base de las capas sea de una sola pulverizacion. Cada capa sucesiva no debe superar los 5 mm. (500 u) de
espesor (t), y debe aumentarse el tiempo de secado entre capas. Si las capas no se secan, la humedad atrapada entre ellas
puede causar la formacidn de ampollas y reducir la capacidad de aislamiento. Pueden aparecer grietas para aliviar la presion,
los gases y la humedad.

4) EXPANSION Y CONTRACCION - Superficies que se expanden y se contraen. Cuanto mas grande sea la superficie, mayor sera
la posibilidad de que se agriete y separe. Una vez mas, una cantidad adecuada de producto permitira que la capa interior de
producto sea eficaz, y la capa exterior se mantendra flexible, expandiéndose y contrayéndose. Si la superficie a recubrir debe
funcionar de forma intermitente causando una expansidn y contraccién constante o si hay vibracidn, puede aplicarse una
malla de fibra de vidrio para evitar el agrietamiento del producto. Aplicadores del TEMP-COAT® han realizado aplicaciones
exitosas usando hebra de fibra de vidrio cortada en piezas de 2,50 x 2,50 cm. y afiadiéndolas directamente en el TEMP -
COAT® para después ser aplicado a brocha o rodillo. Cuando se utiliza malla de fibra de vidrio, ésta se debe integrar en las
ultimas capas de TEMP -COAT °.

En caso de que desee modificar la temperatura, en teoria, se recomienda una capa de recubrimiento de + 0,4 mm (381 p) por
cada 7°C que queramos reducir. Decimos "en teoria" porque TEMP -COAT® tiene un factor multiplicador que puede reducir la
necesidad de una cantidad maxima de aislamiento, por tanto, en condiciones favorables se puede utilizar menos aislamiento.
Siempre recomendamos aplicaciones de prueba para determinar la necesidad real de TEMP -COAT®. Si no se realiza una
aplicacidn de prueba se recomienda utilizar la cantidad maxima.

Grados en Grados en Espesor en Mils (1/1000s Espesor en 1/64 Espesor en

Fahrenheit (°F) | Centigrados (°C) de pulgada**) de una pulgada** milimetros
500* 260* 250 - 280 280 =18/64 280=7.0 mm
450* 232* 210- 250 250 =16/64 250 =6.0 mm
400* 204* 160 - 210 210=13/64 210 =5.0 mm
350* 177* 130- 160 160 =10/64 160 = 4.0 mm
300 149 110-130 130 =8/64 130 =3.0 mm
250 121 80-110 110=7/64 110 =2.5 mm
200 93 50-80 80=5/64 80=2.0mm
32 0 15-20 20=1/64 20=0.5mm
0 -18 20-40 40 =3/64 40=1.0 mm
-30 -34 40-50 50 =4/64 50=1.2 mm
-45 -40 50 - 60 60 = 5/64 60 =1.5 mm

**Pulgada americana (25,4 milimetros)

*Las temperaturas superiores a 177°C puede requerir el uso de TEMP-COAT HT sistema de imprimacion base para altas temperaturas. Por
favor consulte a su representante Productos Marca TEMP-COAT

Nota: para cuerpos cilindricos que excedan de 177°C comprobar el ratio de expansion para estar seguros de que TEMP-COAT®

proporciona la flexibilidad suficiente y permanece intacto.
CONTACTO: PROAERO SPA
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GRACIAS POR ELEGIR AISLAMIENTO LiQUIDO
CERAMICO TEMP-COAT®

COSAS IMPORTANTES QUE USTED DEBE SABER ANTES DE
MEZCLAR Y APLICAR TEMP-COAT®

AL ABRIR EL ENVASE, EL PRODUCTO APARECERA ESPESO Y DURO. ESTO ES PORQUE LAS PARTICULAS DE
CERAMICA HUECA HAN SUBIDO A LA SUPERFICIE Y EL LIQUIDO ESTA EN LA PARTE INFERIOR. UTILIZANDO UNA
MEZCLADORA A UN TALADRO CON UN MOTOR 7% HP A BAJA VELOCIDAD, INTRODUCIR LA PALA EN EL FONDO
DEL ENVASE, SUJETANDOLO CON LOS PIES, Y DESPEZADE EL PRODUCTO TIRANDO DE LA PALA LENTAMENTE,
HACIENDO UN AGUJERO EN EL FONDO PARA QUE PUEDA DARLE LA VUELTA. POCO A POCO EMPEZARA A
MEZCLARSE EL PRODUCTO. CUANDO ESTE LIQUIDO, USE UN PALO PARA SEPARAR LOS RESTOS DEL PRODUCTO
QUE HAYA QUEDADO ENGANCHADO EN LAS PAREDES DEL ENVASE. CONTINUAR MEZCLANDO HASTA OBTENER
UNA CONSISTENCIA CREMOSA. NO ES NECESARIO QUE SE DISUELVAN TODOS LOS GRUMOS DE LA MEZCLA YA
QUE SE FILTRARA EL PRODUCTO ANTES DE PULVERIZARLO.

EN CLIMAS EXTREMADAMENTE CALIDOS Y SECOS PUEDE QUE SEA NECESARIO ANADIR UNA PEQUENA CANTIDAD
DE AGUA AL PRODUCTO. NO AGREGAR MAS DE 0,30 L. DE AGUA PARA EL ENVASE DE 18,93 L. DE PRODUCTO.

EN COTAS ELEVADAS, ES MUY IMPORTANTE MEZCLAR EL PRODUCTO CONSTANTEMENTE YA QUE LAS
PARTICULAS TENDERANA A ASCENDER HACIA LA SUPERFICIE DE LA CUBETA. POR FAVOR MANTENGA SIEMPRE EL
PRODUCTO MEZCLADO.

COLAR EL TEMP -COAT® A TRAVES DE UN COLADOR DE MAYA. UN COLADOR DE MAYA COMUN FUNCIONARA
BIEN. CORTAR LA PARTE SUPERIOR DE UN ENVASE Y ATAR LA MAYA SIN TENSAR PARA CREAR UN EMBUDO.
VERTER EL PRODUCTO A TRAVES DEL EMBUDO CON LA AYUDA DE UNA BROCHA O RODILLO.

APLIQUE EL TEMP-COAT® UTILIZANDO UN AIRLESS SIN AIRE COMO EL GRACO BULLDOG, EL ARO 800 O EL LARIUS
THOR. USE UN AIRLESS CON UNA RELACION MINIMA 28:1 (RECOMENDABLE 33:1). UTILICE UNA PISTOLA DE CON
BOQUILLA REVERSIBLE PARA FACILITAR LA LIMPIEZA. USE UNA BOQUILLA 21/1000 EN TECHOS, TEJADOS Y
SUELOS. USE UNA BOQUILLA 17/1000 EN PAREDES.

APLICAR A LA MENOR PRESION POSIBLE PARA QUE LAS PARTICULAS NO SE FRAGMENTEN Y MALOGREN EL
AISLAMIENTO. EMPEZAR TRATANDO DE PULVERIZAR A 40 A 50 PSI. VAYA SUBIENDO LA PRESION HASTA QUE LA
MAQUINA PULVERICE DE MANERA CONSTANTE. SI LA MAQUINA BOMBEA MAS DE UNA VEZ DESPUES DE SOLTAR
EL GATILLO DE LA PISTOLA, ES QUE ESTA APLICANDO DEMASIADA PRESION Y PUEDE DANAR LAS PARTICULAS.

SI ESTA APLICANDO TEMP -COAT® EN UN AMBIENTE CALUROSO O EN UNA SUPERCIE CALIENTE, CUANDO DEJE
DE PULVERIZAR, DEJE QUE LA PRESION SALGA DE LA PISTOLA METIENDOLA EN UN CUBO DE AGUA. NO ES UNA
MALA IDEA CUBRIR TODO CON UN PANO O LONA PARA MANTENER EL EQUIPO AISLADO DEL CALOR.

MANTENGA SIEMPRE LA BOQUILLA DE LA PISTOLA LIMPIA. LIMPIELA EN UN CUBO DE AGUA Y MANTENGA EL
EMBASE DE TEMP -COAT® CERRADO.

CONTACTO: PROAERO SPA

TC_CD AT +56 2 25523;23296 _-i-%GhiSI)eQSBS 4141
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TEMP -COAT® TIENE SOLO UN VOLUMEN LIQUIDO DEL 1/5 PARTE Y SE SECARA RAPIDAMENTE SI NO SE
MANTIENE PROTEGIDO DEL CALORY DEL SOL.

TEMP -COAT® SE PUEDE APLICAR A MANO CON BROCHA O RODILLO PERO SE NECESITAN INSTRUCCIONES
ESPECIALES PARA FACILITAR SU APLICACION, ASI COMO PARA CONSEGUIR UN BUEN ACABADO. EL RODILLO
DEBE ESTAR SIEMPRE MOJADO ANTES DE EMPEZAR, YA QUE TEMP -COAT® ES UN PRODUCTO MUY SECO.

COMPROBAR QUE TEMP -COAT® ESTE SECO AL TACTO ENTRE CAPAY CAPA. ** (Ver pagina 3)

AL APLICAR TEMP -COAT® EN TUBERIAS Y SUPERFICIES CALIENTES, LA PRIMERA CAPA DEBE SER
EXTREMADAMENTE FINA. DEBE SER CAPAZ DE VER A TRAVES DE ELLA. ESTO ES MUY IMPORTANTE YA QUE
PERMETIRA QUE LAS OTRAS CAPAS SE ADHIERAN CORRECTAMENTE. LA SEGUNDA CAPA PUEDE SER UN POCO
MAS GRUESA. SI TEMP -COAT® COMIENZA A CREAR BURBUIJAS, ES QUE LA CAPA ES DEMASIADO GRUESAY LOS
GASES NO PUEDEN ESCAPAR A TRAVES DE LA SUPERFICIE MICROPOROSA. TODAS LAS CAPAS ADICIONALES
PUEDEN SER DE 0,4 mm (381 p) A 0,75 mm (762 p) DE ESPESOR, ASEGURANDOSE DE QUE TEMP-COAT® ESTE
SECO ENTRE LAS CAPAS.

POR FAVOR LEA LA ETIQUETA DE TEMP -COAT®. LA ETIQUETA DA INSTRUCCIONES DE APLICACION Y EL ESPESOR
RECOMENDADO PARA VARIAS APLICACIONES EN FRIO Y EN CALOR.

LIMPIE NADA MAS TERMINAR LA APLICACION. TEMP-COAT® ES MUY SECO Y SE PEGARA RAPIDAMENTE A LAS
MANGUERAS, EL EQUIPO DE APLICACION Y LAS BROCHAS.

LUBRIQUE SIEMPRE DE INMEDIATO EL EQUIPO DE APLICACION. LA ACUMULACION DE HUMEDAD EN LAS
BOQUILLAS Y CONDUCTOS QUE RECORRE EL TEMP-COAT® SE CORROERAN BASTANTE RAPIDO ESTROPEANDO SU
EQUIPO.

TEMP -COAT® ES UN PRODUCTO DE CERAMICA. LAS PARTICULAS DE CERAMICA HUECA DESGASTARAN LAS
BOQUILLAS EN UN PROMEDIO DE UNA BOQUILLA POR CADA 750 A 950 METROS CUADRADOS PULVERIZADOS.
SI LA BOQUILLA EMPIEZA A EXPULSAR UN CANTIDAD INADECUADA DE PRODUCTO SUPERANDO EL ESPESOR DE
PULVERIZACION RECOMENDADO, SERA COMPLICADO APLICAR UNA CAPA UNIFORME DEL PRODUCTO.

LA COBERTURA DE TEMP -COAT® AL PULVERIZAR ES DE (+) 1,5 METROS CUADRADOS POR LITRO CON UN
ESPESOR DE 0,4 mm (381 p). MARQUE UNA ZONA DE 1 X 1,5 METROS (1,5 mz) Y APLIQUE, DEBERA UTILIZAR
ALREDEDOR DE UN LITRO PRODUCTO.

POR FAVOR CONSULTE NUESTRA GUIA DE APLICACION PARA INSTRUCCIONES MAS ESPECIFICAS ACERCA DE
TIPOS DE SUPERFICIES.

NUESTRA NUMERO DE TELEFONO PARA PEDIDOS Y CONSULTAS ES +34-902-800-043, O POR CORREO
ELECTRONICO Al INFO@THCOAT.COM. POR FAVOR, NO DUDE EN PONERSE EN CONTACTO CON NOSOTROS PARA
ASISTENCIA TECNICA AS/ COMO INSTRUCCIONES IMPORTANTES.

CONTACTO: PROAERO SPA

TC_CD AT +56 2 25523;2329(; _+5CE:1 iia9338 4141
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INSTRUCCIONES IMPORTANTES

¢ ABRIR EL ENVASE — LA PARTE SUPERIOR DEL CONTENIDO ES EN UN 80% UNA MASA ESPESA QUE HAY QUE
MEZCLAR LENTAMENTE CON EL LIQUIDO UBICADO EN LA PARTE INFERIOR.

* PARA MEZCLAR UTILIZAR LAS PALAS ESTANDAR DE YESO Y UNA MEZCLADORA CON MOTOR % HP. VIERTA DE
0,30 A 0,60 L. DE AGUA EN LA CUBETA Y DEJAR QUE SE ASIENTE, PERMITIENDO ASI QUE EL AGUA SE FILTRE Y
ROMPA LA FRICCION. COMENZAR A MEZCLAR DE ABAJO HACIA ARRIBA PERMITIENDO QUE EL LIQUIDO TOME
FORMA. COMPLETAR LA MEZCLA, HASTA OBTENER UNA CONSISTENCIA SUAVE, NO DEBE EXCEDER LOS 2
MINUTOS.

e MEZCLAR EL CONTENIDO CON UN AGITADOR DE PINTURA O UNA PALETA MEZCLADORA CON TALADRO
ELECTRICO A UNA VELOCIDAD VARIABLE DE % HP.

NO USAR DISOLVENTES CON ESTE PRODUCTO,

PUEDE REDUCIR SUSTANCIALMENTE LA EFECTIVIDAD DEL PRODUCTO.
MEZCLAR LENTAMENTE -NO MEZCLAR EN EXCESO- MEZCLE HASTA
OBTENER UNA CONSISTENCIA CREMOSA.

MEZCLAR MUY RAPIDO O MEZCLAR DEMASIADO DANARA LAS
PARTICULAS DE CERAMICA
Y REDUCIRA SU EFICACIA DE PULVERIZACION ANTES DE APLICAR.

NO APLICAR EL PRODUCTO DEMASIADO ESPESO. APLIQUE CON BROCHA, PISTOLA SIN AIRE, RODILLO O PISTOLA
QUIK. UNA CAPA FINA DE PRODUCTO CADA VEZ. CADA CAPA DEBE DEJARSE SECAR COMPLETAMENTE ANTES DE
APLICAR LA SEGUNDA CAPA. **(Ver pagina 3 )

* APLICAR EL PRODUCTO EN CAPAS DEMASIADO GRUESAS CAUSARA GRUMOS Y EVITARA LA ADHERENCIA.

* EL PRODUCTO SOLO DEBE APLICARSE UNA VEZ LA SUPERFICIE ESTA LIMPIA, FIJA, SECA'Y LIBRE DE TODO TIPO
DE CONTAMINACION EXTERNA, INCLUYENDO ACEITES Y GRASAS.

e CUANDO SE APLIQUE EL PRODUCTO EN SUPERFICIES CON TEMPERATURAS DE 32°C O MAS, DEBERA
APLICARSE EL PRODUCTO EN CAPAS FINAS Y SE DEJARAN SECAR COMPLETAMENTE ANTES DE APLICAR LA CAPA
POSTERIORE. SE APLICARAN VARIAS CAPAS HASTA ALCANZAR EL RESULTADO DESEADO. LA APLICACION DE
CAPAS ESPESAS QUE CAUSEN GRUMOS ANULARA LA GARANTIA.

* CUANDO SE APLIQUE CON UN RODILLO, HUMEDECERLO ACELERARA LA APLICACION.

¢ APLICAR EL PRODUCTO EN CAPAS DE GROSOR DE (*) 0,4 mm (381 p). LOS RESULTADOS DE PRUEBAS INDICAN
QUE UNA CAPA DE 0,4 mm (381 p) DE ESPESOR PUEDE CREAR UN FACTOR “R”, FACTOR EQUIVALENTE A R-
19/20.

* EL PRODUCTO SE PUEDE TENIR CASI DE COLOR PASTEL CON CUALQUIER TINTE DE LATEX CONVENCIONAL
DISPONIBLE EN SU TIENDA DE PINTURAS LOCAL.

e LIMPIEZA — EL PRODUCTO TIENE UNA BASE DE LATEX Y SE PUEDE LIMPIAR INMEDIATAMENTE DESPUES DE LA
APLICACION CON AGUA Y JABON.

CONTACTO: PROAERO SPA

TC_CD AT +56 2 25523;2329(; .+5CE:1 iia9338 4141

Te ture Control :
ermperature ontre info@tccoat.com / www.tccoat.com

)

TcCoat® Agente distribuidor exclusivo de productos TEMP-COAT ® Brand Products, LLC



http://www.thcoat.com/
mailto:info@thcoat.com

Aislamientos Térmicos Industriales

Recubrimientos ceramicos en forma liquida

Prepare todas las superficies propensas a oxidarse.
Filtrar todos los productos TEMP-COAT®

Diagrama de una paleta de mezcla estandar que se ha reducido a 11,7 cm. de altura. Esta altura permite que la
pala gire libremente bajo hacia arriba mezclando aislante TEMP-COAT® consiguiendo una consistencia suave y
cremosa.

11,7 cm

Nota: Las paletas tipo tornillo parten las particulas mas rapido que las de superficie plana.

CONTACTO: PROAERO SPA

TC-COAT 2 25523223295 _+%6h“e; 9338 4141

Te | .
N info@tccoat.com / www.tccoat.com

10

TcCoat® Agente distribuidor exclusivo de productos TEMP-COAT ® Brand Products, LLC



http://www.thcoat.com/
mailto:info@thcoat.com

Aislamientos Térmicos Industriales

Recubrimientos ceramicos en forma liquida

TEMP-COAT®

USO DESCRIPTIVO DEL AIRLESS SIN AIRE PARA USO CON TEMP-COAT®
Y PREPARACION DEL PRODUCTO

EL TERMINO “SIN AIRE” SE REFIERE A LA ACCION DE BOMBEO PROPORCIONADA AL PRODUCTO. EL TERMINO
“SIN AIRE” SIGNIFICA QUE LO QUE SALE DE UNA PISTOLA ES 100% PRODUCTO Y NO SE MEZCLA CON AIRE.

EL EQUIPO DE PINTADO SIN AIRE FUNCIONA CON DIFERENTES GENERADORES DE ENERGIA. PUEDE SER
COMPRESOR DE AIRE, MOTOR DE GASOLINA, MOTOR DIESEL, MOTOR ELECTRICO, MOTOR HIDRAULICO O
ALGUNA COMBINACION DE LAS MISMAS.

PUEDE SER QUE EN UNA FABRICA DE EQUIPOS DE PINTADO LE INDIQUEN QUE TEMP-COAT® PUEDE SER
APLICADO COMO UNA PINTURA CONVENCIONAL, CON UN EQUIPO DE APLICACION CONVENCIONAL, EN EL QUE
EL PRODUCTO SE MEZCLA CON EL AIRE CUANDO SALE DE LA PISTOLA. ESE TIPO DE EQUIPO NO FUNCIONARA
CON TEMP-COAT®, YA QUE NUESTRO PRODUCTO ES EXTREMADAMENTE LIGERO (MENOS DE 0,70 KG/L.), Y LA
PISTOLA ESCUPIRIA EL PRODUCTO EN VEZ DE PULVERIZARLO.

EQUIPO DE APLICACION:

HAY VARIOS FABRICANTES DE EQUIPO DE AIRLES SIN AIRE CAPACES DE PULVERIZAR TEM-COAT®, LARIUS,
GRACO, AERO, SPEEDFLO, BINKS, POR NOMBRAR ALGUNO; LAS CONSIDERACIONES IMPORTANTES A TENER EN
CUENTA A LA HORA DE ESCOGER UN EQUIPO DE APLICACION TIENE QUE VER CON EL USO QUE SE LA DARA AL
MISMO Y LA NATURALEZA DE LOS TRABAJOS A REALIZAR.

DESPUES DE ANOS DE EXPERIENCIA, HEMOS LLEGADO A LA CONCLUSION DE QUE LA MEJOR BOMBA PARA EL
TRABAJO ES LA GRACO 28:1 BULLDOG, O SUPERIOR. RECOMENDAMOS LA GRACO PORQUE ES UNA MAQUINA
UNIVERSAL Y LAS PIEZAS PARA EL EQUIPO SE ENCUENTRA EN CUALQUIER PARTE. LA BULLGOG ES UNA DE LAS
BOMBAS GRACO DE LA LINEA SIN AIRE, ADEMAS HAY MUCHAS, SON FACILES DE ADQUIRIR Y SUS PIEZAS PUEDEN
ALMACENARSE EN CUALQUIER PARTE. ADEMAS GRACO ESTA A LA VENTA A NIVEL MUNDIAL.

LA BULLDOG REQUERIRA UN AMPLIO FUJO DE AIRE PARA QUE FUNCIONE LA MAQUINA, EL FLUJO DE AIRE DEBE
SER CONSTANTE DE 40 A 50 PSI CON EL SUFICIENTE VOLUMEN PARA MANTENER LA MAQUINA EN
FUNCIONAMIENTO. NORMALMENTE UN COMPRESOR CON UN FLUJO DE 5,20 M*/MIN. SERA SUFICIENTE PARA
PROPORCIONAR LA ENERGIA NECESARIA PARA QUE LA BOMBA OPERE CORRECTAMENTE. LAS BOMBAS MAS
GRANDES COMO LA GRACO 56: 1 PUEDEN REQUERIR UN COMPRESOR MAYOR, CON UN FLUJO DE 9,20 M*/MIN.
INTENTAR UTILIZAR EL PRODUCTO CON DOS PISTOLAS DESDE UNA SOLA MAQUINA O AIRLESS SIN AIRE MAS
GRANDES, REQUERIRA EL USO DE COMPRESORES MAS MAYORES. UNA MANGERA DE AIRE DE %” ALIMENTA LA
MAQUINA DANDOLE SUFICIENTE VOLUMEN PARA USAR LA BOMBA. LA MAYORIA DE LAS PLANTAS DISPONEN DE
AIRE, NECESITARA UN BUEN REGULADOR Y RECOMENDAMOS UN SEPARADOR DE AGUA ENTRE LA FUENTE DE
AIRE DE LA PLANTA Y LA BOMBA, YA QUE LA MAYORIA DEL AIRE DE LAS PLANTAS SUFREN CONDENSACION Y SE
CONSIDERA “HUMEDAD”. LA HUMEDAD EN ESTOS CONDUCTOS PUEDEN CAUSAR MUCHOS PROBLEMAS.
PUEDEN PROPORCIONAR DEMASIADA AGUA AL PRODUCTO HACIENDO QUE CUESTE MAS DE SECARSE AL TEMP-
COAT® Y PUEDE ANADIR IMPUREZAS AL PRODUCTO AFECTANDO A SU ADHERENCIA.

GRACO TAMBIEN FABRICA EL MODELO 7000 EQUIPADO UN MOTOR DE GASOLINA Y CON BOMBA DE 28:1. ESTA
BOMBA ES LA MEJOR OPCION PARA LAS CUBIERTAS INDUSTRIALES. EL MODELO 7000 (O EL MEJORADO 7900)

CONTACTO: PROAERO SPA

TC_CD AT +56 2 25525;23296 _-l-SCGhi?eQSSS 4141
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PUEDE BOMBEAR FLUIDOS PESADOS A LARGA DISTANCIA, GRACIAS A ESO SE PUEDE APLICAR CONVENIENTE EL
TEMP-COAT® EN CASI TODOS LOS TRABAJOS DE CUBIERTAS. TENGA EN CUENTA QUE PARA FINES INDUSTRIALES,
LA MAYORIA DE LAS PLANTAS PREFIEREN MAQUINAS OPERADAS POR AIRE Y CON FRECUENCIA RESTRINGIRA EL
USO DE GAS O EQUIPO ELICTRICO EN SUS UNIDADES DE PRODUCCION. EL MODELO 7000 ES LA UNICA UNIDAD
CON MOTOR DE GASOLINA DE LA LINEA GRACO, DISENADA PARA APLICAR LAS PARTICULAS PESADAS DE
NUESTRO PRODUCTO. LAS OTRAS BOMBAS CON MOTOR DE GASOLINA ESTAN DISENADAS PARA APLICAR
PINTURA CON LO CUAL NO SE REQUIERE UNA BOMBA DE ESTAS CARACTERISTICAS.

LA PISTOLA:

HEMOS PROBADO DIFERENTES PISTOLAS Y HEMOS LLEGADO A LA CONCLUSION DE PARA APLICAR TEMP-COAT®
LA GRACO “PLUS” ES LA PISTOLA DE MAYOR CALIDAD Y EFICACIA RESPECTO A OTRAS. ESTA PISTOLA TIENE
VARIAS PIEZAS MUY DELICADAS Y DEBEN SER LIMPIADAS CONSTANTEMENTE POR DENTRO Y POR FUERA PARA
ASEGURAR UN CORRECTO USO Y UNA APLICACION SIN PROBLEMAS. NO PODEMOS ENFATIZAR
SUFICIENTEMENTE LA NECESIDAD DE MANTENER EL EQUIPO LIMPIO Y LUBRICADO. NO HACERLO GARANTIZA UN
FRACASO EN EL TRABAJO REALIZADO. LA BINKS “M-1” NO ES TAN ECONOMICA, AUNQUE TAMBIEN UNA BUENA
OPCION.

PARTES ESENCIALES PARA UN EQUIPO COMPLETO:

1 BOMBA AIRLESS ADECUADA A SUS NECESIDADES.
LOS REQUESITOS SON UNA RELACION MINIMA DE 28:1 QUE APORTARA 3000 PSI QUE OFREZCA AL MENOS 11
LITROS POR MINUTO (11 L/MIN)

2 MANGUERAS DE 15 M. DE 3/8”

2 BOQUILLAS DE 17/1000

2 BOQUILLAS DE 21/1000

2 PORTA BOQUILLAS

1 SEPARADOR REGULADOR DE AGUA

1 ADAPTADOR DE CONEXION DE AIRE (RACORES GIRATORIOS)

1 CAJA DE HERRAMIENTAS CON DIFERENTES HERRAMIENTAS, LLAVES, ETC

NOTA: NO SE PUEDE USAR BATIDORA CON ESTE PRODUCTO.

USO Y CUIDADO DEL AIRLESS EN APLICACIONES CON TEMP-COAT®

EL EQUIPO DE AIRLESS Y SUS COMPONENTES INCLUYENDO MANGUERAS, PISTOLAS Y BOQUILLAS SERA TAN
EFECTIVO ASI COMO EL CUIDADO Y EL MANTENIMIENTO QUE RECIBA.

SABEMOS QUE EL INTERIOR DEL EQUIPO Y DE LAS MANGUERAS NO SON ACCESIBLES COMO PARA LIMPIARLOS
PERFECTAMENTE, PERO CUANTO MAS LIMPIO ESTEN, MEJOR FUNCIONARA LA PROXIMA VEZ QUE LOS UTILICE.

TEMP-COAT® CONTIENE PARTICULAS CERAMICAS QUE ESTA CONSTANTEMENTE FRICCIONANDO Y
DEPOSITANDOSE EN EL INTERIOR DE SU EQUIPO. SI DEJA ESTAS PARTICULAS EN SU EQUIPO, LA PROXIMA VEZ
QUE LO UTILICE EXPULSARA ESTAS PARTICULAS RESIDUALES QUE TRATARAN DE SALIR A TRAVES DEL PEQUENO
AGUIJERO DE LA BOQUILLA. ESTO PUEDE CAUSAR OBTURACIONES EN LA PISTOLA'Y LA BOQUILLA Y PROVOCAR
UNA PERDIDA DE TIEMPO Y PRODUCTO, ADEMAS DE DANAR EL EQUIPO.

NUNCA PERMITA QUE EL PRODUCTO QUEDE DEPOSITADO EN LA BOMBA, MANGUERA, PISTOLA O BOQUILLAS
INNECESARIAMENTE. TEMP-COAT® TIENE UN ALTO CONTENIDO EN SOLIDOS Y SECA RAPIDAMENTE. NO
REALIZAR EL MANTENIMIENTO EN LAS MANGUERAS, PISTOLA'Y BOMBA O DEJAR QUE EL PRODUCTO SE SEQUE
EN EL SISTEMA CAUSARA NUMEROSOS Y COSTOSOS PROBLEMAS.

CONTACTO: PROAERO SPA

TC_CD AT +56 2 25525;23296 _-l-SCGhi?eQSSS 4141
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EQUIPO Y PREPARACION DEL PRODUCTO.

ALGUNOS CONSEJOS PARA QUE SU EQUIPO DURE MAS Y TRABAJE MEJOR:

1) COMPRUEBE SIEMPRE EL ACEITE DEL MOTOR Y LA COPA DE LUBRICACION DE LA BOMBA ANTES DEL
ENCENDIDO.

2) UTILICE CINTA DE TEFLON EN LA UNION DE LA MANGUERA Y LA PISTOLA Y ASEGURESE DE QUE ESTAN
BIEN APRETADOS.

3) INSPECCIONE LA MANGUERA A CONCIENCIA POR SI HAY ROZADURAS, GRIETAS O ROTURAS QUE PUEDA
DANAR EL EQUIPO O CAUSAR LESIONES.

4) ASEGURESE DE QUE SU MANGUERA ES DE UN MINIMO DE 3/8” Y ES UNA MANGUERA DE 3000 PSI PARA
TRABAJOS DUROS.

5) TENGA CUBOS LIMPIOS DE AGUA A MANO PARA PURGAR LA BOMBA Y PARA DETECTAR CUALQUIER
PERDIDA QUE PUEDA TENER.

6) COMPRUEBE LA VALVULA DE PASO ADYACENTE A LA MANGUERA DEL PULVERIZADOR DE LA BOMBA
PARA ASEGURARSE DE QUE ESTE LIMPIA, LIBRE Y QUE FUNCIONE CON NORMALIDAD.

7) ASEGURESE DE QUE EL TUBO DE RECOGIDA ESTE LIMPIO Y LIBRE.

8) ASEGURESE DE QUE EL MANOMETRO Y VALVULA FUNCIONAN CORRECTAMENTE Y REALIZAN UNA
LECTURA CORRECTA.

9) PULVERICE BASTANTE AGUA A TRAVES DE LA MANGUERA Y LA PISTOLA PARA ASEGURARSE DE QUE ESTE
LIMPIA'Y DE QUE FUNCIONAN CORRECTAMENTE.

10) RECOMENDAMOS QUE GUARDE SU EQUIPO HACIENDO CORRER COMBUSTIBLE DIESEL A TRAVES DE LA
BOMBA Y DENTRO DE LA MANGUERA. EL AGUA DE CORRIENTE CONTIENE CLORO QUE DANARA EL EJE DE
SU BOMBA Y ES EXTREMADAMENTE CARO REPARARLA. NO COMETA ERRORES EN ESTO, EL AGUA DE
CORRIENTE ECHARA A PERDER SU BOMBA.

11) AL ACABAR EL DIA, DESMONTE COMPLETAMENTE SU PISTOLA Y LIMPIE CADA UNA DE SUS PIEZAS. UN
REPUESTO DEL RODILLO DEL SISTEMA DE LIBERACION PARA UNA PISTOLA CUESTA 50€. TENGA CUIDADO
DE NO GOLPEAR EL SELLO DE BOLA EN LA BOQUILLA DE LA PISTOLA. DANAR ESTA BOLA O DOBLAR LA
AGUA ESTROPEARA ESTA PARTE. UTILICE UN ACEITE SUAVE O VASELINA PARA LUBRICAR ESTE
MECANISMO AL VOLVER A COLOCARLO EN LA PISTOLA.

12) ALMACENE SU BOMBA Y MANGUERAS CON AGUA DE DIESEL EN ELLAS. ESTO EVITARA QUE EL PRODUCTO
SE ENDUREZCA EN LOS CONDUCTOS. LAVAR LOS CONDUCTOS CON AGUA ANTES DE VOLVER A
UTILIZARLOS CON TEMP-COAT® PARA QUITAR EL AGUA ACEITOSA. PURGUE LA BOMBA CON AGUA
LIMPIA.

ALGUNOS CONSEJOS PARA FACILITAR SU TRABAJO Y QUE EL PRODUCTO FUNCIONE MEJOR:

1) MANTENGA LOS ENVASES DEL PRODUCTO EN LUGARES FRIOS Y NO LOS ABRA ANTES DE NECESITARLOS.

2) TRABAIJE SIEMPRE SOBRE UN TOLDO O UNA LONA PARA MANTENER SU ENTORNO LIMPIO Y LIBRE DE
AGENTES CONTAMINANTES.

3) LLEVE CUBOS EXTRA O UN CUBO GRANDE PARA EL RECOGER EL AGUA SOBRANTE DE LA LIMPIEZA. NO
TIRE AGUA DE LIMPIEZA EN LAS INSTALACIONES DE LOS CLIENTES SIN SU CONSENTIMIENTO EXPRESO.

4) CUANDO ESTE PULVERIZANDO, TENGA BOQUILLAS DE SOBRAS A MANO. LAS BOQUILLAS Y LOS PORTA
BOQUILLAS SE OBSTRUIRAN CON EL TEMP-COAT®; DEBEN SER LIMPIADAS DURANTE LOS PROGRESOS DEL
DIA.

5) TENGA SIEMPRE HERRAMIENTAS BASICAS A MANO PARA CONECTAR Y REPARAR EL EQUIPO.

6) COMPRUEBE SIEMPRE EL NIVEL DE ACEITE DE LA BOMBA Y EL NIVEL DE COMBUSTIBLE DEL MOTOR ANTES
DE EMPEZAR.

7) ELIMINO SIEMPRE TODOS LOS NUDOS DE LAS MANGUERAS ANTES DE EMPEZAR. LAS MANGUERAS SE
PONEN MUY RIGIDAS CON LAS ALTAS PRESIONES Y LOS NUDOS PODRIAN CAUSAR DANOS Y LESIONES.

CONTACTO: PROAERO SPA

TC_CDAT +56 2 25528212229(; _+5CShi5|29338 4141

Te t Control .
ermperature oo info@tccoat.com / www.tccoat.com
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8) CUANDO ABRA UNA CUBETA POR PRIMERA VEZ, HAGA UN SURCO DE APROXIMADAMENTE DE UNOS 2-3
CM. DE PROFUNDIDAD EN EL BORDE DEL PRODUCTO. VIERTA UNA PEQUENA CANTIDAD DE AGUA
(APROXIMADAMENTE 0,3 L.) EN ESTE SURCO Y ESTO ROMPERA LA FRICCION ENTRE LA CUBETA'Y EL
PRODUCTO HACIENDO QUE EL MEZCLARLO SEA MUCHO MAS FACIL. ESPERE UNOS MINUTOS ANTES DE
MEZCLAR. TENGA CUIDADO DE QUE LA PALA MEZCLADORA PLANA NO RASQUE LOS LADOS DEL ENVASE.
LAS BIRUTAS PLASTICAS PUEDEN CAUSAR UN BLOQUEO EN LA PISTOLA QUE PUEDE HACERLE PERDER
MUCHO TIEMPO.

9) NO MEZCLE EN EXCESO ESTE PRODUCTO. SI LO MEZCLA MAS DE DOS MINUTOS ESTARA CAUSANDO UN
DANO IMPORTANTE EN LAS PROPIEDADES AISLAMIENTES DEL PRODUCTO. REPETIMOS, NO MEZCLE EN
EXCESO.

10) AL PULVERIZAR SUJETE SU PISTOLA SIEMPRE EN UN ANGULO DE 90° RESPECTO AL LUGAR DONDE
APLICAMOS. PARA SUPERFICIES DE CUBIERTAS, EN PARTICULAR, LA COBERTURA DEBERIA SER EN UN
AREA DE 1,50 METROS CUADRADOS POR LITRO. MARQUE UNA SECCION DE 1M X 1,5 M DE LA CUBIERTA,
CON UN LITRO DE PRODUCTO DEBERIA CUBRIR LA SUPERFICIE MARCADA. ESTO LE SERVIRA PARA
AJUSTAR EL AREA DE PULVERIZACION.

11) SI DEJA DE PULVERIZAR POR UN DESCANSO O PARA COMER, DEJE LA PISTOLA EN UN CUBO DE AGUA'Y
CUBRA LA MANGUERA, EL PRODUCTO Y LA BOMBA CON UNA LONA PARA PREVENIR QUE EL PRODUCTO
SE SEQUE EN EXCESO.

12) CUANDO PULVERICE MULTIPLES CAPAS, PERMITA SIEMPRE QUE EL PRODUCTO SE SEQUE (OBSERVAR QUE
PASA DE BRILLANTE A MATE) ANTES DE APLICAR OTRA CAPA.

13) CUANDO APLIQUE SOBRE SUPERFICIES CALIENTES, EMPIECE SIEMPRE CON UN FINO ROCIADO, SEGUIDO
DE UNA CAPA MUY FINA. LAS CAPAS CONSECUTIVAS DEBERAN SER FINAS, APROXIMADAMENTE 0,4 mm
(381 p). DEJANDO SECAR ENTRE CAPAS. SI APLICA MAS ESPESOR, EL PRODUCTO NO TENDRA TIEMPO DE
EXPULSAR EL GAS Y SALDRAN GRUMOS. (RANGO DE LA TEMPERATURA DEL PRODUCTO -62 A +177 °C.
SUPERIORES VEASE HOJA DE DATOS DEL PRODUCTO).

14) PARA PEQUENOS TRABAJOS, DOS HOMBRES PUEDEN HACER EL TRABAJO ADECUADAMENTE. EN
TRABAJOS MAS GRANDES, SE OBTENDRA MAYOR EFICIENCIA EMPLEANDO TRES HOMBRES. UN HOMBRE
OPERARA LA BOMBA Y REALIZARA LAS MEZCLAS, OTRO PULVERIZARA Y UN TERCERO SE OCUPARA DEL
MANTENIMIENTO DEL EQUIPO Y ACTUARA COMO ASISTENTE. EN TRABAJOS GRANDES SE PERDERA
PRODUCTIVIDAD SI EL TRABAJO SE REALIZA CON DOS HOMBRES.

15) CUANDO PREPARE LA BOMBA PARA PULVERIZAR, EMPIECE CON 35 PSI. SI LA PISTOLA NO ROCIA CON
FLUIDEZ, INCREMENTE LA PRESION SUAVEMENTE. EL OBJETIVO ES TENER LA PISTOLA PULVERIZANDO
CONSTANTEMENTE, PERO QUE CUANDO SUELTE EL GATILLO SE MANTENGA LA PISTOLA PARADA. SI LA
BOMBA CONTINUA DESPUES DE QUE SUELTE EL GATILLO, QUIERE DECIR QUE LA PRESION ES DEMASIADO
ALTA. ENTRE EL NIVEL DEL SUELO Y LOS 6 METROS, LA BOMBA DEBERIA OPERAR CORRECTAMENTE CON
UNA PRESION DE ENTRE 35 Y 45 PSI. CUANTO MAS LARGA SEA LA MANGUERA, MAYOR SERA LA FRICCION
Y, POR TANTO, LA PRESION NECESARIAPARA QUE SALGA EL PRODUCTO. LO MISMO SE APLICA A LAS
ALTURAS.

INSTRUCCIONES DE MEZCLA DEL PRODUCTO: TEMP-COAT® 101, INSUL-ALL™ Y TEMP-COAT® ROOFING &
SIDING.

EL AISLANTE LIQUIDO DE LATEX ACRILICO Y PARTICULAS CERAMICAS DE TEMP COAT® NO ES PINTURA, Y NO
PUEDE SER USADO COMO PINTURA. EL PRODUCTO ESTA COMPUESTO DE PARTICULAS DE CERAMICAS CON
UNA ALTA RESISTENCIA AL APLASTAMIENTO, LO QUE PERMITE QUE EL PRODUCTO PUEDE SER UTILIZADO EN
SUPERFICIES TRANSITABLES Y EN DURAS CONDICIONES SIN QUEDAR COMPROMETIDO.

CUANDO SE ABRE UNA CUBETA DE TEMP-COAT® EL PROCUCTO APARECERA ESPESO Y DURO. ESTO ES PORQUE
LAS PARTICULAS DE CERAMICA HUECA HAN SUBIDO A LA SUPERFICIE Y EL LIQUIDO ESTA EN LA PARTE
INFERIOR. UTILICE UN LAPIZ, DESTORNILLADOR, UN PALO DE PINTURA O ALGUN OBJETO SIMILAR Y HAGA UN
SURCO ENTRE LAS PAREDES DE LA CUBETA Y EL PRODUCTO. VIERTA 0,3 L. DE AGUA LIMPIA EN EL SURCO QUE
HA HECHO. DEJE REPOSAR UNOS 10 O 15 MIN, MIENTRAS PREPARA SU EQUIPO PARA TRABAJAR. EL AGUA SE
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FILTRARA POR LOS LADOS DEL CUBO Y ROMPERA LA FRICCION HACIENDO MUCHO MAS FACIL Y RAPIDO EL
PROCESO DE MEZCLA.

NOTA: EL PASO RECOMENDADO EN EL PARRAFO ANTERIOR LE AHORRARA TIEMPO, ESFUERZO Y REDUCIRA
LAS POSIBILIDADES DE GOLPEAR LAS PAREDES DEL ENVASE CON LA PALA. Sl ROZA LA CUBETA CON LA PALA
RECTANGULAR, PODRIA DESCONCHAR EL CUBO FACILMENTE, PROBOCANDO BIRUTAS DE PLASTICO QUE
PODRIAN BLOQUEAR SU PISTOLA Y MANGUERAS. ESTO REQUERIRIA UNA LIMPIEZA EXHAUSTIVA DE
MANGUERA Y PISTOLA ADEMAS DE RALENTIZAR EL TIEMPO DEL PROCESO DE APLICACION.

GOLPEAR O ROZAR LOS LADOS DEL CUBO CON LA PALA CREARA LA NECESIDAD DE COLAR EL PRODUCTO. ESTE
PASO HACE QUE SE DIFICULTE EL PROCESO DE TRABAJO CON EL PRODUCTO.

CUANDO MEZCLE TEMP-COAT® DEBERA UTILIZAR UNA PALA DE MEZCLA RECTANGULAR. LAS PALAS DE TIPO
MARGARITAS O ESPIRALES CORTARAN LAS PARTICULAS Y REDUCIRAN LA EFECTIVIDAD DEL PRODUCTO.

UTILIZAR UN MOTOR DE TALADRO (PREFERIBLEMENTE DE VELOCIDAD VARIABLE), SOSTENGA EL CUBO ENTRE
SUS PIES Y EMPIECE A MEZCLAR DESPACIO, EMPUJANDO LA PALA HACIA ARRIBA PARA MEZCLAR EL LiQUIDO
CON LAS PARTiICULAS DE CERAMICA.

SI MEZCLA EL PRODUCTO DURANTE MAS DE DOS MINUTOS, CORRERA EL RIESGO DE DANAR LAS PARTICULAS
YA QUE SE TRITURAN.

ALGUNOS APLICADORES USAN UN ENVASE DE 40 LITROS O MAS, DE METAL (ALUMINIO O ACERO INOXIDABLE)
PARA MEZCLAR EL PRODUCTO. ESTO ELIMINA TOTALMENTE LA POSIBILIDAD DE QUE SE FORMEN BIRUTAS DE
PLASTICO DENTRO DEL PRODUCTO QUE PUEDAN BLOQUEAR LAS MANGUERAS Y LA PISTOLA.

SI SE UTILIZA UNA PARTE DEL PRODUCTO DE LA CUBETA Y SE RESERVA EL RESTO PARA UNA APLICACION
FUTURA, RECOMENDAMOS EXPLICITAMENTE QUE CUELE DICHO PRODUCTO ANTES DE EMPEZAR A
PULVERIZARLO. TEMP-COAT® ES UN PRODUCTO MUY SECO, CUALQUIER OTRO PRODUCTO QUE SE ADHIERA A
LAS PAREDES DEL CUBO PODRIA CAER EN LA MEZCLA Y BLOQUEAR LA BOQUILLA DEL PULVERIZADOR.

POR FAVOR LLAME O ESCRIBA PARA
RECIBIR ASISTENCIA O INSTRUCCIONES

FABRICA USA: EMAIL: INFO@TEMPCOAT.COM TOLL FREE 1-800-950-9958

CHILE: EMAIL: INFO@TCCOAT.COM TELF: +569 93384141

CONTACTO: PROAERO SPA

TC_CD AT +56 2 25523;23295 T%Ghi?eQSSS 4141

Te ture Control .
ermperatre oo info@tccoat.com / www.tccoat.com
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TEMP-COAT® Aplicaciones Industriales

Aplicacion del Producto

A diferencia de las aplicaciones residenciales y comerciales, las aplicaciones industriales del TEMP-
COAT® sufre unas variaciones especificas y Unicas de aplicacidon. Las razones de estos cambios son
amplias y variadas, pero basicamente las razones principales son:

e Atmoésferas acidas y corrosivas

e Temperaturas extremas en el sustrato

¢ Humedad excesiva

¢ Una combinacion de circunstancias propias de la industria
e Temperaturas desconocidas.

e Proteccion Personal

e Corrosidn creada por el antiguo aislamiento

e Requisitos industriales especificos

¢ Trabajos con subcontratistas

e Programacion

¢ Tolerancias Unicas

e Normas rigurosas y necesarias, y procedimientos de seguridad.
e Etc.

La totalidad de la linea de nuestros productos esta orientada a proporcionar soluciones a problemas
industriales. Para empezar, se requiere un conocimiento directo de los usos de nuestros productos
para operar correctamente en la industria. Aunque estas instrucciones estan escritas especificamente
para los productos de “TEMP-COAT® Brand Products”, es preciso saber que también se puede aplicar a
los productos de MagiCeal, RealSeal, Slip-Gard, Ultra-Flex, Last-A-Span y Primal Green.

Normas importantes en el uso y aplicacién del TEMP-COAT ®

¢ No permita que TEMP -COAT® se congele.

e Siga las instrucciones de mezcla de forma precisa.

¢ No mezcle en exceso ya que podria poner en peligro la capacidad térmica del producto.

e Utilice masilla Last-Span u otras masillas adecuadas cuando sea necesaria su aplicacion.

e Para mejores resultados siga las instrucciones de aplicacion generales publicadas,

¢ Deje que el producto seque antes de la puesta del sol, o antes de que se acerquen inclemencias
climaticas o bajadas de temperaturas.

e Aplicar sdlo en superficies secas. Puede usar una maquina de secado para ayudar en el curado
del producto.

e TEMP -COAT® se puede tefiir con colores pastel.

e Last-A-Span no estd recomendada para su uso independiente, sino como una masilla para
superficies en la que posteriormente se aplicara el TEMP -COAT®.

Nota: Obtenga siempre informacién de las instalaciones de la fabrica acerca de la eliminacién de aguas
residuales o eliminacidn de agua.

CONTACTO: PROAERO SPA

TC-COAT 2 2552823329(-) +36 9 6338 411

Te | .
ermperature Contro info@tccoat.com / www.tccoat.com
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La seguridad ante todo

SEGURIDAD

“TEMP-COAT® Brand Products/Span-World Distribution” pone a disposicion un completo PLAN DE
CONTINGENCIA CORPORATIVA, Documento # QP4070, que plantea las politicas requeridas para una
operatividad profesional y segura dentro y fuera de los recintos industriales. Se requiere que todo el
personal de distribucidn/aplicacidn reciba las instrucciones de este manual y sean informados de estos
procedimientos para representar a TEMP-COAT® y los productos de la marca TEMP-COAT®. Vea las
paginas 2-17 a 2-22 de su Manual de Ventas y Conocimiento del producto.

TEMP-COAT®
ELIMINATES §
MANY
A
PROBLEMS F
- + E TY
COSTING E
OWNERS AND OPERATORS T
Y
A LOT OF

TIME AND MONEY

La seguridad es importante. Es la obligacion mas importante que un propietario o aplicador profesional
tiene hacia su personal.

Por este motivo TEMP-COAT® ha creado una linea de productos embalados convenientemente, con un
método mas versatil para que el aislamiento pueda ser utilizado conveniente y econdmicamente alli
donde se necesite, tanto para pequefios trabajos de aislamiento como para trabajos a gran escala.

TEMP-COAT® funciona bien para calor y frio tanto por conveccidon como por conduccion.

TEMP-COAT® se adhiere a cualquier superficie limpia y seca de hasta 177°C y tendra un buen
rendimiento en temperaturas de hasta 260°C**.

Cuando se detecta un punto caliente que puede causar molestias o dafios personales, se puede utilizar
de inmediato un envase de TEMP-COAT® para corregir las areas problematicas. Y es LATEX, por lo que
el equipo de aplicacidn se limpia rapidamente con agua y jabon.

**Temperaturas superiores a 177°C o en el caso de expansion y/o contraccidon extrema se requiere el
uso de una malla/membrana para asegurar la adherencia del producto.

CONTACTO: PROAERO SPA

TC-COAT %2 2552322329[, T%Ghii()e 9338 4141
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La seguridad ante todo

SEGURIDAD EN EL SECTOR INDUSTRIAL

Con el sector industrial en La instruccién y la preparacién fueron disefiadas con la industria en mente
con un énfasis constante por ser Vendedor de Calidad y Contratista para la industria.

Las exigencias en seguridad en sector industrial deben estar siempre por encima de nuestras
necesidades a la hora de desempeiiar nuestro trabajo, por lo tanto usted y sus aplicadores deben ser
creativos y flexibles a la hora de trabajar con su patrén o su contratista.

La mayoria de las aplicaciones industriales son estandar y el conocimiento y la habilidad que se
aprenden formandose.

Pueden surgir diferentes problemas durante las aplicaciones industriales debido a las restricciones de
tiempo, condiciones ambientales extremas, las condiciones de trabajo y la programacidn. Recuerde
siempre que la industria tiene problemas mucho mayores que sus objetivos y sus necesidades. Sea
flexible y comprensivo a la hora de trabajar con estas grandes empresas. Tenemos mucho que ofrecer,
pero debemos ofrecelo respetuosamente y en sus términos.

Entre las ventajas mads obvias, lo que usted ofrece es:

¢ Facilidad y velocidad de aplicacidn.

¢ Eliminar desechos y exceso de aplicacién.

¢ Adhesidn a diferentes tipos de superficies eliminando la corrosidn.
¢ No contiene compuestos organicos volatiles.

¢ Facilidad y rapidez de reparacion.

e Permite una inspeccion rapida del aislamiento.

e Proteccién Personal.

Estas ventajas y muchas otras, crean una necesidad, llenan un vacio y mejoran la calidad del
aislamiento para la industria.

Tenga en cuenta que su empresa no emitira agentes contaminantes y que no tendra que tomar las
precauciones la proteccién adecuada que deben tomarse cuando se trabaja con amianto, espuma,
fibra de vidrio, lana o cualquier otra forma de aislamiento. Cumpla siempre completa y
minuciosamente con todas las normas y regulaciones sobre Seguridad y Salud. Pédngase en contacto
con "Span-World Distribution" para mds informacidn acerca de los productos tales como “Loc-Down”,
“FireLoc”, etc.

CONTACTO: PROAERO SPA

TC_CD AT +56 2 25523;?13295 _+%6hi19338 4141

T ture Control .
ermperatire onte info@tccoat.com / www.tccoat.com
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NECESIDADES ESPECIFICAS DE LA INDUSTRIA

El aislamiento representa un factor de costes basico para la industria.

En un nuevo entorno industrial dominado por las regulaciones, las preocupaciones humanitarias, la
eficiencia, la conservacion y la eficacia ecoldgica, la industria debe responder a la necesidad de un
trabajo mas limpio, seguro y que cumpla con las politicas solidarias para con los ciudadanos.

Entre sus responsabilidades esta la proteccidon del personal, las adecuadas temperaturas de operacién,
la corrosién que se forma debajo del aislamiento convencional y el rastreo de fugas de calor.

Segun pruebas llevadas a cabo por la “Purdue University Technology Properties Research
Laboratories” en representacién de la Corporacién McDonnell Douglas, TEMP -COAT® proporciona
formidables cualidades de aislamiento, afiadiendo sus otras caracteristicas, proporciona un gran
avance tecnoldgico para la industria.

Nuestra ventaja principal se expresan en el cuadro donde se enumeran los rangos de temperaturas
sobre la cual podemos operar (copia adjunta).

La ultima ventaja que, obviamente, nos hace mas atractivos para la industria, es el hecho de que en
general podemos prescindir del recubrimiento final, excepto en las condiciones mas acidas (lo cual es
un reclamo para industria). Economizamos la aplicacién.

Tenga en cuenta que la aceptacidn de los productos TEMP -COAT®, junto con nuestros otros
productos, no significa que automaticamente usted tenga la posibilidad de aplicarlos en cualquier
empresa. La mayoria de grandes empresas industriales tienen sus revestimientos y aplicadores de
aislamiento en sus plazas y bajo contrato, por tanto, puede ser necesario formar a estos contratistas a
la hora de usar y aplicar nuestros productos. Esta es una condicidn que esperamos que nuestros
distribuidores / aplicadores acepten y lleven a cabo con diligencia, de conformidad con nuestros
mutuos compromisos.

Como parte de ese compromiso “TEMP-COAT Brand Products, LLC” emitira certificados a aplicadores
instruidos y Certificados de Calidad de Aplicaciones a los que completen todo el programa de
instruccién.

CONTACTO: PROAERO SPA

TC-COAT %2 2552322329[, T%Ghiiqe 9338 4141
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GUIA DE APLICACION SECTOR CONSTRUCCION

PAREDES LATERALES Y CUBIERTAS - Convencionales; buhardillas, faldones, aleros, metal
(aluminio, acero, cobre, galvanizado), juntas de unidn, caucho, productos en rollo.

1) Inspeccione el techo /pared lateral desde la parte inferior para comprobar las condiciones de las
correas, vigas, sustratos o signos de degradacion.

2) Pregunte a los propietarios/inquilinos del edificio por las condiciones, las fugas, ruidos del viento
en la cubierta y paredes laterales u otros problemas especificos de los mismos.

3) Lije las zonas oxidadas con tacos de lija eliminando las escamas sueltas y la oxidacion de la
superficie. Tratar todo el éxido y la corrosién con “Q 2 Neutralizing Treatment”.

4) Localice las zonas oxidadas o deterioradas, si es necesario con la ayuda de los propietarios, para
imprimarlas. Aplicar “Last-A-Span Elastomeric” a todas las areas corroidas o dafiadas utilizando
cinta de fibra de vidrio en su caso, o parches de metal seglin sea necesario.

Con el consentimiento y a opcidn de los propietarios, reemplace los paneles muy daifados de la
cubierta o de las paredes laterales con piezas y o materiales, siguiendo las instrucciones de los
propietarios.

5) Apriete todos los pernos y los tornillos. Reemplace los que falten, y los que estén pelados o
corroidos.

6) Selle todas las canalizaciones verticales, tornillos y pernos, respiraderos, grietas, etc de las paredes
con cinta de fibra de vidrio, si es preciso, y “Last-A-Span Elastomeric” donde sea necesario. En
techos bajos inclinados, utilice cinta de aluminio en todas las grietas horizontales.

7) Selle el contorno de todas las ventanas, lucernarios, claraboyas u otras posibles aperturas del
techoy, si es necesario, cambielas o vuelva a cubrirlas con fibra de vidrio.

8) Cubra toda la superficie del techo/pared con 0,4 mm (381 p) de espesor de aislamiento cerdmico
TEMP -COAT® para completar el trabajo y proteger el techo/pared. La aplicacién de un espesor
superior evitara el secado adecuado del producto.

9) Limpie e inspeccione el lugar de trabajo, elimine todos los residuos de los productos utilizados.
Deseche los materiales, trapos, rodillos, agua de lavado y el resto de articulos relacionados con el
trabajo.

10) Véanse las tablas de aplicacién 2 y 3 (pagina 4) para calcular los requisitos del volumen.

** Nota: La masilla “Last -A —Span” es para utilizarla sélo en combinaciéon con TEMP -COAT ®, no como
un producto independiente.

CONTACTO: PROAERO SPA

TC-COAT 2 25528;2329(; ¥96 9 6338 411
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CUBIERTAS - Tejados con grava, materiales bituminosos y otros tejados similares,
"Los Productos no se adhieren bien a un tejado sucio”

Por su propia naturaleza, los tejados planos de caucho y fibra de vidrio, y la brea o mezclas hibridas de
material bituminoso, tienen una vida limitada. Empiezan a deteriorarse en el mismo momento que
acaba la aplicacidn por lo que los aplicadores y los fabricantes ofrecen poca o ninguna garantia de su
trabajo o de su producto.

Del mismo modo, es dificil, si no imposible, ofrecer una garantia para la proteccidn de una cubierta
gue se estd se empieza a deteriorar ya, desde el momento en que se repara.

Nuestra garantia para una cubierta de brea y grava, garantiza una aislacién térmica y radiante que
funciona y se degrada de forma simultanea con la de la propia superficie del techo.

Algunos distribuidores/aplicadores han ofrecido y obtenido por su cuenta contratos de mantenimiento
de cubiertas. Esto les lleva a inspeccionar y reparar la superficie de la cubierta anualmente (por lo
general en primavera). También realizan las labores de mantenimiento cuando surge un problema.
Quizad es algo que usted quiera considerar.

PROCEDIMIENTOS DE REPARACION Y APLICACION (Consultenos sobre EL “Ultra-Flex”)
"los productos no se adhieren bien en un tejado sucio”

Nota: se pueden producir grietas y roturas cuando TEMP-COAT® se aplica sobre un caucho u otro
sustrato flexible.

1) Inspeccione la parte inferior del tejado para comprobar las condiciones del sustrato y de las
correas. Informe de cualquier dafo estructural al propietario. Realizarlo por escrito antes de
aceptar el trabajo.

2) Inspeccione la superficie del tejado en busca de grietas, ampollas, viejas reparaciones, grietas en
los bordes, claraboyas, alrededor de las chimeneas y de las canalizaciones verticales, de los
desaglies y/o cualquier aparato montado en el techo.

3) Comparar los informes especificos de fugas con la condicién de la superficie del tejado. En
cubiertas planas, las fugas tienden a moverse y son dificiles de encontrar.

ENCHARCAMIENTOS (Consultenos sobre el “Ultra-Flex"”)

Inunde toda la superficie de la cubierta o visitela inmediatamente después de haber llovido para
localizar encharcamientos o cualquier deformidad del tejado causadas por la edad o una construccion
defectuosa, lo que en el futuro podria provocar continuos problemas al/con el cliente.

2) Marque todos los charcos con la pintura, ya que deben ser evaluados y tratados por separado.

Nota: Esta ofreciéndole a su cliente un tejado térmico reflectante blanco. Cuando haya finalizado su
trabajo, el fondo blanco de un posible charco reflejard la luz a diferencia de una superficie de color
negro que calienta y evapora el agua.
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Si un charco es demasiado profundo o demasiado grande, la presién continua y afiadida del agua
cedera con el tiempo, degradando el tejado. Informar de sus conclusiones al propietario del edificio.
Cuando un tejado esta recubierto blanco, retendra el agua durante un periodo de tiempo mas largo.

Hay soluciones a este problema que evitan el reemplazo del tejado. Son métodos probados, pero le
sugerimos que consulte a un experto en cubiertas y trabaje conjuntamente con él para resolver estos
problemas.

a) Marque el charco(s) y nivele con el Ultra-Flex, un hormigdn fibrado ligero u otro material(es)
recomendado por un experto en cubiertas.

b) Cree una pendiente en el tejado con bloques de espuma cdnicos u otros materiales recomendados
para conseguir un drenaje adecuado.

c) Levantar el tejado o la parte del mismo desde la parte mas baja y el nivelar.

d) Aplicar el producto de nivelacién hasta haber nivelado la zona del charco

APLICACION

1) Siga los pasos y el procedimiento descrito anteriormente.

2) Aplicar ** “Last-A-Span Elast-O-Meric Mastic” alrededor de todos las grietas, ampollas, viejas
reparaciones, grietas en los bordes, claraboyas, alrededor de las chimeneas y de las canalizaciones
verticales, de los desaglies, etc de techos y paredes. Utilice cinta de fibra de vidrio donde sea
necesario. También recomendamos “Ultra —Flex” para las reparaciones.

3) Abrir todas las ampollas y grietas. Aplique varias capas finas de ** ** “Last-A-Span Elast-O-Meric
Mastic” o si la grieta es profunda, rellenar y nivelarla con Ultra -Flex o productos similares
rellenando el hueco. Cubra toda el area con masilla “Last-A-Span Elast-O-Meric Mastic”,
extendiéndola, al menos, 30 cm. hacia el exterior de la zona afectada.

4) Aplicar £0,4 mm (381 ) de espesor de TEMP -COAT® en toda la superficie del techo y claraboyas
si lo solicita el cliente.

5) Proceda con las zonas de encharcamiento que fueron marcadas al inicio de la faena. Aplique a
rodillo o con airless £0,5 mm (508 ) de espesor la masilla ** “Last-A-Span” en el drea de
encharcamiento hasta una distancia de 30 centimetros alrededor de la parte exterior del charco.

6) Limpie toda el drea de trabajo y deseche todos los sobrantes del trabajo en recipientes
homologados; y retirelos del lugar de trabajo en recipientes herméticos para su adecuada
eliminacion. Asi también con el agua de limpieza, retirela de acuerdo con los requisitos del cliente.

7) Véanse las tablas de aplicacion 2 y 3 de la (pagina 4) para calcular los requisitos de volumen.

** Nota: La masilla Last -A -Span Mastic debe ser utilizada sélo en combinacidon con TEMP -COAT® y no
como un producto independiente. Las areas de severo encharcamiento no pueden ser garantizadas.

CONTACTO: PROAERO SPA
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TUBERIAS DE AGUA FRIA - No Ferrosas
e Temperaturas de funcionamiento de 6°C a 38°C.
e Aplicar sin que circule el agua por el interior de la tuberia.
Aplicar TEMP-COAT® directamente a la tuberia después del lavado, descalcificacion y
desengrasado.
El TEMP-COAT® debe estar completamente seco antes de activar el sistema.
TEMP-COAT® se puede aplicar sobre la imprimacion, si es requerido por el cliente.
Utilizar la Quik-Gun*, como pistola de pulverizacién, o una brocha, segun el espacio y
condiciones de trabajo que tenga. Aplique el TEMP-COAT® en capas finas, no mas de 0,5 mm
(508 ) de espeso, deje secar ente capa y capa. *** (Ver péagina 3)

Se pueden aplicar capas mas gruesas, pero precisara un periodo de secado mas largo.

* La pistola de aire asistida Quik-Gun elimina una parte importante del exceso de pulverizacion, puede
entrar en espacios mas estrechos, es mas rdpida y proporciona un acabado mejor que las aplicaciones
con brocha. (Ver informacién de la Quik-Gun).

Si el problema es la condensacidn, puede ser que se requiera una aplicacidon de hasta unos 6,35 mm.
( 6350 u). Condiciones tales como filtraciones de aire, humedad, presidén atmosférica o ciertas
magquinarias en el interior del edificio, puede que hagan requerir materiales adicionales.

Acelerar el trabajo siempre que sea posible mediante el uso de luces de calor o secadores, para
acelerar el tiempo de secado de la base de latex acrilico.

En zonas humedas y espacios humedos, el tiempo de secado pueden ser de hasta 24 horas por cada
0,5 mm (508 ) de espesor aplicado. El secado completo entre capas es imprescindible para asegurar
el bloqueo de la condensacién en las superficies frias. *** (Ver pagina 3)

Se pueden aplicar capas mas gruesas, pero precisara un periodo de secado mas largo.

TEMP -COAT® se adhiere a la tuberia fria y helada eliminando el espacio de aire y, por lo tanto,
previniendo los dafios por corrosidn. Si el drea protegida continua condensandose por cualquier razon,
y entonces la condensacidn se encuentra sobre la superficie de TEMP -COAT® y no en la superficie de
la tuberia, deben aplicarse capas adicionales de TEMP -COAT® que eliminardn esa sudoracion.

Serd necesario variar el espesor segun las circunstancias. Puede que un cliente desee cambiar el
espesor recomendado, por encontrar que el espesor aplicado no soluciona el problema inicial y, por
tanto, habra que aplicar mas producto. El volumen de TEMP -COAT® que hay que aplicar para detener
la condensacion, generalmente, supera al que se requiere para aislar la tuberia.

Aplicar sobre malla de fibra de vidrio en dreas de mucho trafico o en areas sujetas a deterioro continuo
o que sufra unas duras condiciones.

TEMP -COAT® puede tefirse, utilizando un tinte de latex, principalmente de colores de suaves a
medios.
Vea las tablas de aplicacidn (pdagina 4 y 5) para calcular los requisitos de volumen.

CONTACTO: PROAERO SPA
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TUBERIAS DE AGUA FRIA - Ferrosas, acero de carbono o galvanizado.

e Temperaturas de funcionamiento de 6°C a 38°C.

Aplicar sin que circule el agua por el interior de la tuberia.

Aplicar TEMP-COAT® directamente a la tuberia después del lavado, descalcificacién y
desengrasado.

El TEMP-COAT® debe estar completamente seco antes de activar el sistema.

TEMP-COAT® se puede aplicar sobre la imprimacion, si es requerido por el cliente.
TEMP-COAT® se puede aplicar sobre la imprimacion si es requerido por el cliente. La
eleccién del producto debe recaer en sobre el cliente o su distribuidor habitual, siga sus
instrucciones. TEMP-COAT® recubre bien cualquier imprimacién que no sangre y no

contengan silicona o teflén.

Utilizar la Quik-Gun*, como pistola de pulverizacién, o una brocha, segun el espacio y condiciones de
trabajo que tenga. Aplique el TEMP-COAT® en capas finas, no mas de 0,5 mm (508 ) de espeso, deje
secar ente capa y capa. *** (Ver pagina 3)

Se pueden aplicar capas mas gruesas, pero se debe permitir un periodo de secado mas largo.

* La pistola de aire asistida Quik-Gun elimina una parte importante del exceso de pulverizaciéon, puede
entrar en espacios mas estrechos, es mas rapida y proporciona un acabado mejor que las aplicaciones
con brocha. (Ver informacion de la Quik-Gun).

Si el problema es la condensacion, puede ser que se requiera una aplicacion de hasta unos 6,35 mm.
{6350 ). Condiciones tales como filtraciones de aire, humedad, presion atmosférica o ciertas
magquinarias en el interior del edificio, puede que hagan requerir materiales adicionales.

Acelerar el trabajo siempre que sea posible mediante el uso de luces de calor o secadores, para
acelerar el tiempo de secado de la base de latex acrilico. En zonas humedas y espacios humedos, el
tiempo de secado pueden ser de hasta 24 horas por cada 0,5 mm (508 p) de espesor aplicado. El
secado completo entre capas es imprescindible para asegurar el bloqueo de la condensacion en las
superficies frias. *** (Ver pagina 3)

TEMP -COAT® se adhiere a la tuberia fria y helada eliminando el espacio de aire y, por lo tanto,
previniendo los dafos por corrosién. Si el drea protegida continua condensandose por cualquier razon,
y entonces la condensacién se encuentra sobre la superficie de TEMP -COAT® y no en la superficie de
la tuberia, deben aplicarse capas adicionales de TEMP -COAT® que eliminardn esa sudoracidn.

Serd necesario variar el espesor segun las circunstancias. Puede que un cliente desee cambiar el
espesor recomendado, por encontrar que el espesor aplicado no soluciona el problema inicial y, por
tanto, habra que aplicar mas producto. El volumen de TEMP -COAT® que hay que aplicar para detener
la condensacion, generalmente, supera al que se requiere para aislar la tuberia.

Aplicar sobre malla de fibra de vidrio en dreas de mucho trafico o en areas sujetas a deterioro continuo
o que sufra unas duras condiciones.
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TEMP -COAT® puede tefirse, utilizando un tinte de latex, principalmente de colores de suaves a
medios.
Vea las tablas de aplicacidn (pdagina 4 y 5) para calcular los requisitos de volumen.

TUBERIAS DE AGUA FRIA - Acero inoxidable, aleaciones y similares.

TEMP-COAT® no contiene cloruros, por lo tanto, es seguro para su uso como una imprimacién (en
contacto directo con el sustrato) o como revestimiento aislante sobre el acero inoxidable.

e Aplicar sin que circule el agua por el interior de la tuberia.

Aplicar TEMP-COAT® directamente a la tuberia después del lavado, descalcificacién y
desengrasado.

El TEMP-COAT® debe estar completamente seco antes de activar el sistema.

TEMP-COAT® se puede aplicar sobre la imprimacion, si es requerido por el cliente.

Utilizar la Quik-Gun*, como pistola de pulverizacién, o una brocha, segun el espacio y
condiciones de trabajo que tenga. Aplique el TEMP-COAT® en capas finas, no mds de 0,5 mm
(508 ) de espeso, deje secar ente capa y capa. *** (Ver péagina 3)

Se pueden aplicar capas mas gruesas, pero precisara un periodo de secado mas largo.

* La pistola de aire asistida Quik-Gun elimina una parte importante del exceso de pulverizacién, puede
entrar en espacios mas estrechos, es mas rapida y proporciona un acabado mejor que las aplicaciones
con brocha. (Ver informacion de la Quik-Gun).

Si el problema es la condensacidn, puede ser que se requiera una aplicacidon de hasta unos 6,35 mm.
6350 p). Condiciones tales como filtraciones de aire, humedad, presidon atmosférica o ciertas

magquinarias en el interior del edificio, puede que hagan requerir materiales adicionales.

En zonas humedas y espacios humedos, el tiempo de secado pueden ser de hasta 24 horas por cada
0,5 mm (508 ) de espesor aplicado. El secado completo entre capas es imprescindible para asegurar
el bloqueo de la condensacién en las superficies frias. *** (Ver pagina 3)

Se pueden aplicar capas mas gruesas, pero precisard un periodo de secado mas largo.
Acelerar el trabajo siempre que sea posible mediante el uso de luces de calor o secadores, para
acelerar el tiempo de secado de la base de latex acrilico.

TEMP -COAT® se adhiere a la tuberia fria y helada eliminando el espacio de aire y, por lo tanto,
previniendo los dafios por corrosion. Si el drea protegida continua condensdndose por cualquier razon,
y entonces la condensacidn se encuentra sobre la superficie de TEMP -COAT® y no en la superficie de
la tuberia, deben aplicarse capas adicionales de TEMP -COAT® que eliminaran esa sudoracion.

Serd necesario variar el espesor segun las circunstancias. Puede que un cliente desee cambiar el
espesor recomendado, por encontrar que el espesor aplicado no soluciona el problema inicial y, por
tanto, habra que aplicar mas producto. El volumen de TEMP -COAT® que hay que aplicar para detener
la condensacidn, generalmente, supera al que se requiere para aislar la tuberia.

Aplicar sobre malla de fibra de vidrio en dreas de mucho trafico o en areas sujetas a deterioro continuo
o que sufra unas duras condiciones.
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TEMP -COAT® puede tefirse, utilizando un tinte de latex, principalmente de colores de suaves a
medios.
Vea las tablas de aplicacidn (pdgina 4 y 5) para calcular los requisitos de volumen.

VAPOR Y CALOR - Tuberias por inferiores de 42" (1,07 m.)

TEMP -COAT® se adhiere a sustratos con temperaturas de hasta 149°C siempre y cuando la superficie
esté limpia y seca.

En superficies de metal galvanizado y ferroso puede ser necesaria una imprimacion y la elecciéon del
producto debe recaer en sobre el cliente o su distribuidor habitual. No ofrecemos recomendaciones
de imprimacidn a altas temperaturas.

TEMP-COAT® se debe aplicar de acuerdo con las instrucciones proporcionadas. La imprimacién debe
aplicarse de acuerdo con las instrucciones suministradas por el fabricante.

Utilizar la Quik-Gun*, como pistola de pulverizacidn, o una brocha, segun el espacio y condiciones de
trabajo que tenga. Aplique el TEMP-COAT® en capas finas, no mas de 0,5 mm (508 p) de espeso, deje
secar ente capa y capa. *** (Ver pagina 3)

En las tuberias que estdn calientes, el secado es casi instantaneo. Comprobar que esté seco
tocandolo y asegurandonos de su firmeza, es una comprobacién adecuada para poder
continuar con una siguiente capa. Si las capas son aplicadas demasiado rapido, pueden
agrietarse.

Para empezar, pulverizar o aplicar con brocha una pelicula muy fina de TEMP-COAT® (25 a 50 )
con la superficie limpia, seca, libre de restos. Esta capa debe ser extremadamente fina y actua
como una base para las capas siguientes. Esta primera capa, en un tubo caliente, se seca al
instante.

Aplicar la siguiente capa de aproximadamente 0,125 mm (125 ) de espesor que coloreara
bastante la tuberia. Una vez mas, se secard al instante.

Ahora ya tiene una base suficiente para iniciar la aplicacidn en capas de 0,5 mm (500 p) cada
vez. Una vez mas, en tuberias calientes, estas capas secardn al instante. En tuberias frias, en
areas bien secas y ventiladas, serdn necesarias varias horas de secado entre las capas, a menos
que utilice ldmparas de calor o aire caliente para acelerar el tiempo de secado.

Repetir el proceso hasta que se consiga el espesor deseado. Las instrucciones de aplicacion
ofrecen una tabla de promedio sugerido en las peores condiciones. Menos producto puede
ser aceptable en areas bien ventiladas donde el aislamiento maximo no es preciso.

* La pistola de aire asistida Quik-Gun elimina una parte importante del exceso de pulverizacion, puede
entrar en espacios mas estrechos, es mas rdpida y proporciona un acabado mejor que las aplicaciones
con brocha. (Ver informacion de la Quik-Gun).
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En superficies donde se alcanzaran temperaturas superiores a 177 °C, se recomienda colocar una
malla de fibra antes de las dos Ultimas capas. Esta malla de fibra de vidrio 3/16” esta disponible en
“TEMP-COAT® Brand Products” o donde se vendan productos de estuco. La maya de fibra de vidrio
realiza varias funciones.

Mantiene el producto compacto y unido en areas de mucho trafico o duras condiciones.

Asiste a la hora de crear un efecto de nivelador en aquellas dreas donde la precisién o la
apariencia es extremadamente importante.

Mantiene el producto en la tuberia y actua si el sistema experimenta una fluctuacidn de alta
temperatura que cause desprendimiento. La capacidad térmica actuard extremadamente bien
de acuerdo con nuestro compromiso.

TEMP-COAT® se puede tefir utilizando un tinte de latex, principalmente de colores de claros a
medios para diferenciar entre capas.

Véanse las tablas de aplicaciéon (pag. 4 a 5) para calcular los volimenes requeridos.

Nota: Retiro todos los restos, desperdicios o agua de limpiar de acuerdo con las instrucciones de
las instalaciones.

ES IMPORTANTE TENER EN CUENTA QUE TODAS LAS FIBRAS DE VIDRIO DEBEN SER
CUBIERTAS TOTALMENTE O LA TELA DE FIBRA DE VIDRIO ABSORBERA LA HUMEDAD.

TEMP-COAT® no requiere recubrimiento.

CONTACTO: PROAERO SPA
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TUBERIA - CUANDO LA TUBERIA ESTA FRIA O EL SISTEMA ESTA CERRADO

e Aplicar TEMP-COAT® directamente a la tuberia después del lavado, descalcificacién y
desengrasado.

e EITEMP-COAT® debe estar completamente seco antes de activar el sistema.

e TEMP-COAT® se puede aplicar sobre la imprimacion, si es requerido por el cliente. La eleccién
del producto debe recaer en sobre el cliente o su distribuidor habitual. No ofrecemos
recomendaciones de imprimacidn a altas temperaturas.

e Aplique el TEMP-COAT® en capas finas, no mas de 0,5 mm (508 ) de espeso, deje secar ente
capay capa. *** (Ver pagina 3)

Se pueden aplicar capas mas gruesas, pero precisard un periodo de secado mas largo.

Acelerar el trabajo siempre que sea posible mediante el uso de luces de calor o secadores, para
acelerar el tiempo de secado de la base de latex acrilico. Utilizar la Quik-Gun*, como pistola de
pulverizacion, o una brocha, seguin el espacio y condiciones de trabajo que tenga.

En zonas humedas y espacios hiumedos, el tiempo de secado pueden ser de hasta 24 horas por cada
0,5 mm (508 p) de espesor aplicado. Puede que un cliente desee cambiar el espesor recomendado, por
encontrar que el espesor aplicado no soluciona el problema inicial y, por tanto, habra que aplicar mas
producto.

Aplicar sobre malla de fibra de vidrio en dreas de mucho trafico o en dreas sujetas a deterioro continuo
o que sufra unas duras condiciones.

TUBERIA - CUANDO LA TUBERIA ESTA CALIENTE O EL SISTEMA ESTA EN FUNCIONAMIENTO

El TEMP-COAT® funcionara correctamente hasta los 177 °C. Las temperaturas superiores a 177 °C
requieren el uso de una membrana, tipo malla, para asegurar la adherencia del producto, como en el
caso de expansion y/o contraccién extrema. Si el TEMP-COAT® se aplica correctamente y con los
espesores recomendados, actuara correctamente, incluso después de que la capa interior se haya
vuelto medio marrén y le falte adherencia.

Para aplicaciones a altas temperaturas, la temperatura de la superficie debe reducirse a + 177°C o
inferior, hasta que al menos se hayan aplicado un espesor de 1,5 mm. (1524 p) o mas. En tuberias
calientes el secado es casi instantdneo. Comprobar la firmeza del producto por su movimiento y la
sequedad al tacto, una vez comprobado proceder con la capa posterior. Si la siguiente capa se aplica
demasiado rapido el producto se puede agrietar.

Utilizar la Quik-Gun*, como pistola de pulverizacidon, o una brocha, segun el espacio y condiciones de
trabajo que tenga. Aplique el TEMP-COAT® en capas finas, no mas de 0,5 mm (508 W) de espeso, deje
secar ente capa y capa. *** (Ver pagina 3)

En superficies de metal galvanizado y ferroso puede ser necesaria una imprimacion y la eleccién del
producto debe recaer en sobre el cliente o su distribuidor habitual. No ofrecemos recomendaciones
de imprimacién a altas temperaturas.
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Para empezar, pulverizar o aplicar con brocha una pelicula muy fina de TEMP-COAT® (25 a 50 p)
con la superficie limpia, seca, libre de restos. Esta capa debe ser extremadamente fina y actua
como una base para las capas siguientes. Esta primera capa, en un tubo caliente, se seca al
instante.

Aplicar la siguiente capa de aproximadamente +0,125 mm (125 ) de espesor que coloreara
bastante la tuberia. Una vez mas, se secara al instante.

Ahora ya tiene una base suficiente para iniciar la aplicacion en capas de 0,5 mm (500 p) cada
vez. Una vez mas, en tuberias calientes, estas capas secaran al instante. En tuberias frias, en
areas bien secas y ventiladas, seran necesarias varias horas de secado entre las capas, a menos
que utilice lamparas de calor o aire caliente para acelerar el tiempo de secado.

Repetir el proceso hasta que se consiga el espesor deseado. Las instrucciones de aplicacion
ofrecen una tabla de promedio sugerido en las peores condiciones. Menos producto puede
ser aceptable en areas bien ventiladas donde el aislamiento maximo no es preciso.

Las tuberias mds grandes se expanden y contraen en mayor medida cuando se calientan a mas de
177°C, haciendo que TEMP-COAT® se quiebre o creando un espacio entre la superficie interior del
TEMP-COAT® y la tuberia o la superficie aislada.

Para proteger el aislamiento del agrietamiento, mantenerlo en su sitio y funcionando, se pueden
utilizar algunos procedimientos, descritos en este manual.

e Aplicar el espesor requerido. Una vez aplicado y seco, recubrir con tejido Nomex o fibra de vidrio
y aplicar encima una capa final de TEMP-COAT® a saturacion.

¢ Use la malla de fibra de vidrio en la capa central y las capas finales, creando una fuerte
membrana en el interior donde el aislante se apoyara.

¢ Use hilos de fibra de vidrio cortados mezclados el TEMP-COAT® como una masa aglutinante para
mantener el producto en su lugar alrededor de la tuberia o del elemento a aislado.

ES IMPORTANTE TENER EN CUENTA QUE LA FIBRA DE VIDREO DEBE QUEDAR COMPLETAMENTE
CUBIERTA O LA TELA DE LA FIBRA DE VIDRIO ABSORBERA LA HUMEDAD.

TEMP -COAT® puede tefirse, utilizando un tinte de latex, principalmente de colores de suaves a
medios.

* La pistola de aire asistido Quik-Gun elimina una parte importante del exceso de pulverizacidn, puede
entrar en espacios mas estrechos, es mas rapida y proporciona un acabado mejor que las aplicaciones
de brocha o rodillo. (Ver informacién Quik —Gun en la pagina 25)

Ver la Tabla 1 de aplicacion (pagina 1) para comprobar los requisitos del volumen.
Para tuberias de agua frias ver (pag. 25), (pag. 26), (pag. 27)

CONTACTO: PROAERO SPA

TC-COAT %2 25523223295 _+5C6hislae933s 4141

Te | .
ermperatire Contro info@tccoat.com / www.tccoat.com

29

TcCoat® Agente distribuidor exclusivo de productos TEMP-COAT ® Brand Products, LLC



http://www.thcoat.com/
mailto:info@thcoat.com

Aislamientos Térmicos Industriales

Recubrimientos ceramicos en forma liquida

VAVULAS - DURANTE EL PROCESO DE APLICACION EN TUBERIA FRIiA

La ventaja obvia de usar TEMP-COAT® en las valvulas es que, como un liquido, se ajusta facilmente a la
forma del objeto a recubrir.

TEMP-COAT® funcionara bien en temperaturas de hasta 177 °C. Cuando se aplica el TEMP-COAT®
correctamente y con los espesores recomendados actuara correctamente, incluso después de que la
capa interior se haya vuelto medio marrén vy le falte adherencia.

Para aplicaciones a altas temperaturas, la temperatura de la superficie debe reducirse a + 177°C o
inferior, hasta que al menos se hayan aplicado un espesor de 1,5 mm. (1524 ) o mds. En tuberias
calientes el secado es casi instantdneo. Comprobar la firmeza del producto por su movimiento y la
sequedad al tacto, una vez comprobado proceder con la capa posterior. Si la siguiente capa se aplica
demasiado rapido el producto se puede agrietar.

En valvulas calientes el secado es casi instantaneo. Comprobar que esté seco tocandolo y
asegurandonos de su firmeza, es una comprobacion adecuada para poder continuar con una siguiente
capa. Si se aplican las capas demasiado rdpido se pueden agrietar.

Utilizar la Quik-Gun*, como pistola de pulverizaciéon, o una brocha, segun el espacio y condiciones de
trabajo que tenga. Aplique el TEMP-COAT® en capas finas, no mas de 0,5 mm (508 ) de espeso, deje
secar ente capa y capa. *** (Ver pagina 3).

En superficies de metal galvanizado y ferroso puede ser necesaria una imprimacion y la eleccién del
producto debe recaer en sobre el cliente o su distribuidor habitual. No ofrecemos recomendaciones
de imprimacion a altas temperaturas.

Para empezar, pulverizar o aplicar con brocha una pelicula muy fina de TEMP-COAT® (25 a 50 p)
sobre la superficie limpia, seca, libre de restos. Esta capa debe ser extremadamente finay
actla como una base para las capas siguientes. Esta primera capa, en un tubo caliente, se seca
al instante y en un tubo frio tardara unos 10 0 15 minutos.

Aplicar la siguiente capa de aproximadamente +0,125 mm (125 p) de espesor que coloreara
bastante la tuberia. Una vez mas, se secara al instante si la tuberia esta caliente.

Ahora ya tiene una base suficiente para iniciar la aplicacién en capas de 0,5 mm (500 W) cada
una. Una vez mas, en valvulas calientes el producto se secara al instante.

Repetir el proceso hasta que se consiga el espesor deseado. Las instrucciones de aplicacion
ofrecen una tabla de promedio sugerido en las peores condiciones. Menos producto puede
ser aceptable en areas bien ventiladas donde el aislamiento maximo no es preciso.

Las valvulas mas grandes se expanden y contraen en mayor medida cuando se calientan a mas de
1779C, haciendo que TEMP-COAT® se quiebre o creando un espacio entre la superficie interior del
TEMP-COAT® y la valvula(s) y la superficie aislada. Las temperaturas superiores a 177 2C requieren el
uso de una membrana, tipo malla, para asegurar la adherencia del producto, como en el caso de
expansion y/o contraccidon extrema.

Para proteger el aislamiento del agrietamiento, mantenerlo en su sitio y funcionando, se pueden
utilizar algunos procedimientos, descritos en este manual.
CONTACTO: PROAERO SPA
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e Aplicar el espesor requerido. Una vez aplicado y seco, recubrir con tejido Nomex o fibra de vidrio
y aplicar encima una capa final de TEMP-COAT® a saturacion.

¢ Use la malla de fibra de vidrio en la capa central y las capas finales, creando una fuerte
membrana en el interior donde el aislante se apoyara.

¢ Use hilos de fibra de vidrio cortados mezclados el TEMP-COAT® como una masa aglutinante para
mantener el producto en su lugar alrededor de la tuberia o del elemento a aislado.

ES IMPORTANTE TENER EN CUENTA QUE LA FIBRA DE VIDREO DEBE QUEDAR COMPLETAMENTE
CUBIERTA O LA TELA DE LA FIBRA DE VIDRIO ABSORBERA LA HUMEDAD.

TEMP -COAT® puede teiiirse, utilizando un tinte de latex, principalmente de colores de suaves a
medios.

* La pistola de aire asistido Quik-Gun elimina una parte importante del exceso de pulverizacidn, puede

entrar en espacios mas estrechos, es mas rapida y proporciona un acabado mejor que las aplicaciones
de brocha o rodillo. (Ver informacion de la Quik —Gun).

CONTACTO: PROAERO SPA
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CONDENSACION - GENERAL - Para superficies que operan entre 6 °Cy 38 °C.

Todas las superficies deben estar limpias, secas y libres de condensacion
antes de la aplicacion del TEMP-COAT®.

La condensacidn es uno de los problemas mds caros que afronta la industria hoy en dia. No estamos
seguros de tener todas las respuestas y los factores que influyen en la condensacién, crea nuevos retos
cada dia. En el momento de escribir este manual hemos resuelto todas las circunstancias conocidas
gue conducen a la condensacién por culpa de una base fria, es decir, la provocada por la presencia de
aire frio o contacto del agua en el interior de un metal al chocar con éste el aire caliente como fuerza
opuesta.

En algunos casos, lo que puede parecer condensacién puede no serlo en absoluto, sino mas bien una
fuente de humedad que afecta a un espacio que no estd aislado adecuadamente. Aseglrese de tener
primero bien definido un problema, antes de comunicar que puede repararlo.

Las formaciones de condensacidn mas comunes sobre las que podemos trabajar son:

e Entre la tuberiay el aislamiento convencional.

e En la cubiertas de metal con diferentes temperaturas en ambos lados de la misma.
Lineas (tuberias) de fredn y oxigeno.

Lineas (tuberias) de agua fria, no aisladas.

Conductos de Aire acondicionado.

Salidas de aire.

La condensacion es una fuente de degradacién y descomposicion del metal. En los buques y, en
general, los ambientes marinos, son propicios para la proliferacién de bacterias y la aparicién de
roedores, insectos y otras plagas que causan y transmiten enfermedades. La condensacidn
proporciona una atmaésfera propicia para perjuicios severos y un aislamiento convencional no evita
erradicar el problema.

Los productos TEMP- COAT® no sdlo aislan de forma diferente, sino que ademas detienen la
condensacién o, por lo menos, desplazan la humedad lejos de la superficie del metal y hace que la
humedad se forme en la superficie exterior de nuestro producto previniendo la degradacién.

NO PROPONGA UN TRABAJO PARA DETENER LA CONDENSACION A MENOS QUE
INDIQUE AL CLIENTE QUE PARA RESOLVER EL PROBLEMA ES POSIBLE NECESITAR HASTA
6,35 MM. (6350 ), O MAS, DE ESPESOR DE NUESTRO PORDUCTO.

En los trabajos con los conductos de aire acondicionado hemos encontrado que podemos hacer un
mejor trabajo con menos producto si podemos llegar al interior del conducto y cubrirlo desde el
interior. La advertencia aqui es que en los codos o en los giros donde el aire frio a presién incide desde
una superficie plana y se desvia, debe ser tratado con mucho mas producto para parar la
condensacion.

El tratamiento de la condensacién en superficie requiere trabajar con frio o calor para detener la
formacion de humedad el tiempo suficiente para que el TEMP-COAT® se adhiera a la superficie y se
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seque. Se pueden utilizar lamparas de calor para secar la capa base, en cuando esta capa esté seca, la
aplicacién de las siguientes capas serdn mas rapidas y faciles. A menos condensacién, menor tiempo
de secado. TODAS LAS CAPAS DEBEN ESTAR COMPLETAMENTE SECAS ANTES DE APLICAR LAS
SIGUIENTES. ** (Ver pag. 3)

Se pueden aplicar capas mas gruesas, pero precisara un periodo de secado mas largo.

En suelos o techos y en dreas amplias, colocar una manta en la superficie opuesta puede ajustar las
temperaturas de condensacidn y detenerla el tiempo suficiente para aplicar el TEMPCOAT®. Lo mismo
es aplicable para el trabajo en un conducto, colocar una manta, una funda o cartén en el interior de la
rejilla de ventilacién para que dirija el aire frio fuera de la superficie a ser tratada y podrd comenzar el
proceso de aplicacion.

Las salidas de aire acondicionado se pueden tratar mediante pulverizacidon o la aplicacion de TEMP-
COAT® en el lado posterior del regulador de ventilacion, creando una barrera entre el frio y el calor,
por tanto, reducira o resolvera el problema.

Utilizar la Quik-Gun*, como pistola de pulverizacidn, o una brocha, segun el espacio y condiciones de
trabajo que tenga. Aplique el TEMP-COAT® en capas finas, no mas de 0,5 mm (508 ) de espeso, deje
secar ente capa y capa. *** (Ver pagina 3)

Se pueden aplicar capas mas gruesas, pero precisara un periodo de secado mas largo.

Los problemas de condensacidn se resuelven mediante un proceso de ensayo y error. Asegurese de
dejar especificado en su oferta la necesidad de modificaciones con el fin de superar este problema.

La pistola de aire asistida Quik-Gun elimina una parte importante del exceso de pulverizacién, puede
entrar en espacios mas estrechos, es mas rapida y proporciona un acabado mejor que las aplicaciones

con brocha. (Ver informacion de la Quik-Gun en la pag. 25).

Aplicaciones sugeridas para espacios aislados

Lado A/C Lado contrario al A/C Espesor sugerido
21°C <38°C 1-1,30 mm.
16 °C <38°C 1,30-1,50 mm.
10°C <38°C 1,50-1,80 mm.

Nota: El producto debe aplicarse mas espeso donde las tomas de ventilacién soplan directamente
sobre la superficie que se condensa.

Todas las superficies deben estar limpias, secas y libres de
condensacion antes de la aplicacion del TEMP-COAT®.
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La seguridad ante todo.
CALDERAS

TEMP-COAT® es un aislamiento adecuado para calderas y otras fuentes de calor similares, asi como de
recipientes de contencion.

TEMP-COAT® se ha utilizado extensamente en la industria de neumaticos, en moldes y en industrias
que utilizan prensas de calor y vapor. Su funcidn aqui es concentrar el calor, la proteccion personal y/o
mejorar las condiciones de funcionamiento en la produccidn.

Compruebe la superficie para determinar las condiciones reales de funcionamiento antes de la
instalacion. Consulte siempre a un ingeniero de planta para determinar las temperaturas maximas de
funcionamiento y asegurar asi que TEMP-COAT® esté dentro de los limites del cumplimiento de los
requisitos de funcionamiento.

En las tuberias que estan calientes, el secado es casi instantdneo. Comprobar que esté seco tocandolo
y asegurandonos de su firmeza, es una comprobacion adecuada para poder continuar con una
siguiente capa. Si las capas son aplicadas demasiado rapido, pueden agrietarse.

Utilizar la Quik-Gun*, como pistola de pulverizacién, o una brocha, segun el espacio y condiciones de
trabajo que tenga. Aplique el TEMP-COAT® en capas finas, no mas de 0,5 mm (508 p) de espeso, deje
secar ente capa y capa. *** (Ver pagina 3)

En superficies de metal galvanizado y ferroso puede ser necesaria una imprimacidn y la eleccién del
producto debe recaer en sobre en la direccion de la planta, el cliente. No ofrecemos recomendaciones
de imprimacion a altas temperaturas.

e Para empezar, pulverizar o aplicar con brocha una pelicula muy fina de TEMP-COAT® (25 a 50 p)
con la superficie limpia, seca, libre de restos. Esta capa debe ser extremadamente fina y actua
como una base para las capas siguientes. Esta primera capa, en un tubo caliente se seca al
instante y en un tubo templado tardara unos 10 0 15 minutos.

e Ahora ya tiene una base suficiente para iniciar la aplicacién en capas de +0,5 mm (500 u) cada
vez. Una vez mas, en tuberias calientes, estas capas secardn al instante.

e Repetir el proceso hasta que se consiga el espesor deseado. Las instrucciones de aplicacion
ofrecen una tabla de promedio sugerido en las peores condiciones. Menos producto puede
ser aceptable en areas bien ventiladas donde el aislamiento maximo no es preciso.

En grandes equipos de alta temperatura, con el fin de proteger el aislamiento del agrietamiento, se
pueden utilizar algunos procedimientos, descritos en este manual.

e Aplicar el espesor requerido. Una vez aplicado y seco, recubrir con tejido Nomex o fibra de vidrio
y aplicar encima una capa final de TEMP-COAT® a saturacion.

* Use la malla de fibra de vidrio en la capa central y las capas finales, creando una fuerte
membrana en el interior donde el aislante se apoyara.

* Use hilos de fibra de vidrio cortados mezclados el TEMP-COAT® como una masa aglutinante para

mantener el producto en su lugar alrededor de la tuberia o del elemento a aislado.
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ES IMPORTANTE TENER EN CUENTA QUE TODAS LAS FIBRAS DE VIDRIO DEBEN SER
CUBIERTAS TOTALMENTE O LA TELA DE FIBRA DE VIDRIO ABSORBERA LA HUMEDAD.

TEMP-COAT® no requiere recubrimiento.

TEMP -COAT® puede tefirse, utilizando un tinte de latex, principalmente de colores de suaves a
medios.

* La pistola de aire asistido Quik-Gun elimina una parte importante del exceso de pulverizacion, puede

entrar en espacios mas estrechos, es mas rdpida y proporciona un acabado mejor que las aplicaciones
de brocha o rodillo. (Ver informacion Quik —Gun)
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La seguridad ante todo.
PARCHEOS Y REPARACIONES

Una de las mejores cualidades de TEMP-COAT® se encuentra en la capacidad de reparar o sustituir una
pequeiia seccidn con un poco de producto, una varilla de mezcla y una brocha.

Los productos TEMP-COAT® han sido disefiados para permanecer integros y resistentes por si mismos.
Las reparaciones se realizan en CALIENTE O CON LAS SUPERFICIES A TEMPERATURA AMBIENTAL.
Limpiar el area a reparar con un rascador de pintura por todas las todas las zonas a reparar, recubra
con la imprimacion adecuada, segin requerimientos, la zona rascada. Vuelva a aplicar el TEMP-COAT®
utilizando una brocha, agregue malla de fibra de vidrio si es necesario, o cuando re requiera una mayor
proteccion y firmeza en el recubrimiento. Limpie las herramientas y el equipo con agua y jabdn.

EN TUBOS REFRIGERADOS O EN SUPERFICIES CON CONDENSACION, de debe elevar la temperatura en
la superficie y detener la condensacion con una fuente de calor en la zona a reparar, asi afianzaremos
el TEMP-COAT® hasta que esté completamente seco. *** (Ver pagina 3). Antes de aplicar una capa
debemos comprobar que la anterior estd completamente seca. *** (Ver pagina 3). Aplicar el espesor
deseado y luego limpiar con jabén y agua en un area de lavado adecuado.

Se pueden aplicar capas mas gruesas, pero se debe requieren un periodo de secado mas largo.

Es bastante sencillo realizar placas/secciones prefabricadas para reparaciones, aplicando TEMP-COAT®
sobre una superficie plana y limpia con malla de fibra como aglutinante. Estas placas pueden ser
prefabricadas con el espesor deseado. Posteriormente se pueden cortar y utilizar como una
abrazadera o un parche en tuberias. Se aplica TEMP-COAT® a la superficie que se quiere reparar,
después se incrusta la placa en el area de trabajo y se deja secar por lo menos 24 horas. Este proceso
funciona bien cuando se necesitan reparaciones rapidas y cuando se trabaja en espacios reducidos.

Nota: Deseche toda la basura, desperdicios o agua de limpieza de acuerdo con las normas de las
instalaciones.
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La seguridad ante todo.
PROTECCION PERSONAL

TEMP-COAT ® ofrece una solucidn rentable y de bajo coste para la proteccidn personal permitiendo
revestir una superficie en el lado donde hay trafico peatonal, dentro de una instalacion.

Cuando lo primordial no es preservar la temperatura interior se puede realizar una franja de 180° en el
lado peligroso de las tuberias calientes, paredes, calderas, escudos y otros aparatos, para evitar dafios
personales en la zona.

La superficie a revestir, la preparacién y la limpieza, el color y el espesor vendran determinados por la
direccion de la planta.

SuPPLY
A
FRIENDLIER
ENVIRONMENT
TEMP-COAT®
YOUR PROBLEM AREAS

{4mfm}ﬂ

(TEMP-COAT® PROPORCIONA UN ENTORNO AMIGABLE EN SUS ZONAS PROBLEMATICAS)

Para nosotros la SEGURIDAD es extremadamente importante. Somos conscientes de las lamentables
consecuencias que lesionarse en el trabajo supone para el personal y sus familias, sin mencionar el
coste que ello conlleva.

En los afios que llevamos trabajando con TEMP-COAT®, nuestros clientes de todo el mundo nos han
ido informado de un mundo de los diferentes usos que le han dados al producto, son demasiado
numerosos para mencionarlos todos aqui, pero podemos enumerar algunos de ellos:

Cubiertas de barcos Tejados y cubiertas de la plataformas petroleras
Tuberias de vapor Tuberias de oxigeno y nitrégeno

Calderas Techos y paredes de salas de maquinas.
Cubiertas Equipo de mezclado

Tanques y Cisternas calientes Estractores y campanas

Escaleras y pasos peatonales Conductos de Aire Acondicionado y Calefaccion.

Todos estos usos reducen el calor o frio que pueden causar lesiones o enfermedades relacionadas en
el puesto de trabajo y reduce los costes de operativos en el proceso.

El TEMP-COAT® se puede aplicar con brocha, rodillo, o con la pistola Quik-Gun* y se puede tefir por
seguridad, precaucion o con fines estéticos.
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* La pistola de aire asistida Quik-Gun elimina una parte importante del exceso de pulverizaciéon, puede
entrar en espacios mas estrechos, es mds rdpida y proporciona un acabado mejor que las aplicaciones
con brocha. (Ver informacién de la Quik-Gun).

La seguridad ante todo.
Calentamiento eléctrico — contra la congelacién en tuberias de agua.

Con frecuencia se sistemas de calentamiento eléctrico para tuberias de agua potable y asi mantener la
temperatura durante todo el aio, sobretodo en invierno evitando que se congelen.

Aplicando un espesor de 0,75 mm. (750 p) de TEMP-COAT® protegera las tuberias de la congelacién a
-1 9C, exclusivamente por temperatura ambiental, acumulaciéon de hielo y circunstancias comunes. Se
deben tomar precauciones a la hora de proteger las tuberias y otros elementos en aquellos lugares
donde las temperaturas extremas son muy superiores a las de su zona geografica.

TEMP-COAT® se utiliza frecuentemente para reemplazar estos sistemas de calentamiento, en su
mayor parte o en su totalidad, excepto en zonas extremas del norte o las zonas muy expuestas al frio.

La aplicacidn del producto debe ser sobre superficies limpias y secas, y el espesor acorde con los
estandares climdticos en su zona geografica.

TEMP-COAT® requiere poco o ninglin mantenimiento, ademas de evitar las preocupaciones de
operatividad y funcionalidad del sistemas comentado cuando subitamente aparece un frente frio
inesperado. TEMP-COAT® hace del sistema de calentamiento eléctrico un procedimiento de apoyo
secundario en lugar de un procedimiento de aislamiento primario, ddndole a éste mds tiempo para su
operatividad en caso de producirse una situacién extremadamente inusual.

Calentamiento eléctrico — Otros

Los sistemas de calentamiento eléctrico se utilizan en menor medida en el tratamiento de tuberias y
cisternas que transporte o almacenaje de productos que por su naturaleza se solidifican
independientemente y a parte de la congelacion. “Span-World” ha tenido muy poca experiencia en
esta drea y estd trabajando en el desarrollo de los graficos de aplicacidn de espessor del producto que
ayudardn a la industria con una guia en el uso de “TEMP-COAT® Brand Products” para este propdsito.
(9/99)
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EXTRACCION Y ELIMINACION

En caso de que sea necesario retirar el aislamiento TEMP-COAT® o TEMP-COAT® Tipo F para reparar o
hacer ajustes, las tareas son bastante sencillas.

Se puede proceder muy facilmente con un rascador de pintura o herramienta similar, con las tuberias
y superficies en funcionamiento (calientes). Al realizarlo a temperaturas de hasta 150 °C (+ 10 °C),
estos productos estan blandos y flexibles y pueden ser extraidos sin necesidad de abrasivos o recursos
de calor.

Se puede eliminar el TEMP-COAT® en las superficies que estan a la misma temperatura que la
ambiental, mediante la utilizacién de discos de lijado, discos de amoladora o aplicando calor. Se facilita
mucho la extracciéon aplicando una fuente de calor y rascando el material calentado.

En cualquier caso, se debe colocar, debajo de la zona en la que se esta trabajando, una manta para
recoger el producto desechado.

Como TEMP -COAT ® no contiene metales pesados o cloruros (ver Anexo Ay B) y tiene un pH
equilibrado de 7-8, no hay necesidad de deshacerse de este producto como materia peligrosa. Lo
mismo ocurre con el polvo de los residuos y el agua de limpieza.

Después de la reparacion o ejecucion, el drea afectada se puede volver a aislar utilizando una brocha,
rodillo o airless. El aislamiento se vuelve a aplicar al mismo espesor que tenia el original,
superponiéndolo sobre antigua aplicacién unos 3 - 5 cm.

Una ventaja significativa del TEMP-COAT ® es que reduce el costo del material de reemplazo y del
trabajo de aplicacién, ya que, generalmente, no requiere revestimiento o el trato necesario de los
residuos peligrosos.

CONTACTO: PROAERO SPA

TC-COAT 2 2552823329(-) +36 9 6338 411
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Pistola de pulverizacion “Quik-Gun” asistida por aire.

Cualquier objeto es ahora mucho mas facil de aislar gracias al aislamiento liquido de cerdmica TEMP-
COAT ® y la serie de equipos de Quik-Gun™ de aire asistido producidos para “TEMP-COAT Brand
Products, LLC”.

Quik-Gun™ y TEMP-COAT® le cambiaran el concepto de aislamiento.

Ahora, con una pequeiia pistola, un pequefio compresor y un envase de TEMP-COAT® cualquiera
puede aislarlo casi todo.

La pistola de aire asistido Quik-Gun elimina una parte importante del exceso de rociado, puede
penetrar en espacios mads estrechos, es mas rapida y proporciona un acabado mejor que las

aplicaciones a brocha.

Uso y Funcionamiento de la Quik -Gun™:

Conecte la Quik -Gun™ a un compresor de aire (minimo 3,70 Kw a un envase de 18,93 L.)
e Quik -Gun™ opera a 70 a 80 psi (4,83 — 5,16 bar)
¢ Coloque el tubo en el envase de TEMP-COAT® y asegurelo a un lado del recipiente.

e Mientras sujeta la Quik -Gun™ al nivel del cubo, apriete el gatillo y vea como TEMP-COAT® sube
por el tubo.

e Practicar la pulverizacion sobre un cartdn u otra superficie antes de comenzar la aplicacién. La
velocidad del movimiento determinara la cantidad de producto aplicado.

¢ La Quik -Gun™ perdera su eficacia si le eleva a mas de 90 — 120 cm. por encima del envase.
e Para eliminar una obstruccion o al ir a limpiar la Quik -Gun™, reduzca la presién y coloque su
mano firmemente sobre la boquilla y rapidamente apretar el gatillo. El producto retrocedera

de nuevo.

¢ Si el rendimiento de la pistola se ralentiza, desmonte la pistola y retire los restos de producto
seco. A continuacién limpiela con agua. Vuelva a montar y a pulverizar.

¢ Antes de guardar la Quik -Gun™ limpiela a fondo.

GRACIAS POR ESCOGER “TEMP-COAT® BRAND PRODUCTS”

CONTACTO: PROAERO SPA
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DISTRIBUIDO POR: TcCoat® (CHILE)
Telf.: +569 93384141
www.tccoat.com
Cualquier objeto es ahora mucho mas facil de aislar gracias al aislamiento liquido de ceramica TEMP-
COAT ®y la serie de equipos de Quik-Gun™ de aire asistido producidos para “TEMP-COAT Brand
Products, LLC”.

Aislar o reparar el aislamiento siempre ha sido dificultoso, duro, una ardua tarea. Con los pocos
recursos energéticos y el creciente precio de la energia, nos vemos obligados a aislar todo lo posible
para conservar la energia, eliminar la condensacién, proteger nuestros bienes o evitar lesiones
personales. Este razonamiento se puede aplicar para el individuo, como para la industria, el gobierno o
cualquier otro sector.

QUIK-GUN™ Y TEMP-COAT® VAN A CAMBIAR EL CONCEPTO QUE USTED TIENE DEL

AISLAMIENTO. AHORA, CON UNA PEQUENA PISTOLA, UN PEQUENO COMPRESOR Y UN ENVASE DE
TEMP-COAT® CUALQUIERA PUEDE AISLARLO CASI TODO.

TEMP-COAT® es soluble en agua por lo que se limpia con agua y jabon.
TEMP-COAT® se puede teiir desde cualquier tinte de colores medios.

TEMP-COAT® se utiliza tal cual llega a sus manos, solo requiere ser ligeramente mezclado y
agitado durante el proceso de pulverizacidn.

TEMP-COAT® se pulveriza en una capa uniforme. La pistola de aire asistido QUIK-GUN™ evita
el exceso de pulverizacié. El area debe ser ventilada para su comodidad, seguridad y
proteccion.

TEMP-COAT® se puede diluir afladiendo NO MAS DE 0,30 L. por envase de 18,93L.

TEMP-COAT® se puede aplicar en espesores varios para resolver los problemas térmicos mas
dificiles. Consulte la etiqueta del envase para obtener instrucciones adicionales.

TEMP-COAT® se puede recubrir con las pinturas especificadas sin variar las cualidades del
aislamiento.

GRACIAS POR ESCOGER
“TEMP-COAT® BRAND PRODUCTS”

DISTRIBUIDO POR: Tc-Coat® (CHILE)
Telf.: +56 9 93384141
www.tccoat.com

CONTACTO: PROAERO SPA
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SISTEMA DE APLICACION DEL TEMP-COAT CON LA QUIK GUN

RAPIDO Y FACIL

ASI DE SENCILLO

PEQUENO COMPRESOR QUE TRABAIE A 80 MEZCLAR EL PRODUCTO INTRODUCIR EL PRODUCTO EN LA MANGUERA
PSI* Y LA “QUIK GUN”". SIGUIENDO LAS INSTRUCCIONES. CON LA PISTOLA A LA ALTURA DEL ENVASE.

SOSTENER LA “QUIK GUN” A UNOS 35 CM. DE SOSTENIENDO LA PISTOLA CERCA A MEDIDA QUE VA PULVERIZANDO,

LA SUPERFICIE A RECUBRIR Y APLIQUE CON DE LA SUPERFICIE APLICARA MANTENGA EL TEMP-COAT® MEZCLADO. USE
UN ANCHO DE 10-12 CM. UN ANCHO MENOR * UN PALO O UNA PALETA PLANA

'3
K A
PARA ASEGURAR UNA CORRECIA APLICACION SI DETIENE LA APLICACION, VACIE LA ES MUY FACIL — USTED PUEDE CONSGUIR UNA
DEL PRODUCTO. MANTENGA LA PISTOLA A MANGERA Y LIMPIELA CON AGUA DE APLICACION DE PROFESIONAL CON ELKIT
UNOS 10 CM. DEL ENVASE TEMP-COAT® ACUERDO CON LAS INSTRUCCIONES. INDUSTRIAL.

UTILICE PROTECCION PARA LOS 0JOS Y PARA RESPIRAR SIEMPRE QUE UTILICE CUALQUIER PRODUCTO EN SPRAY.
AUN SIENDO UN SISTEMA DE APLICACION MUY SENCILLO, SE NECESITA UN POCO DE PRACTICA PARA DOMINARLO
® PERFECTAMENTE. * LA PRESION PUEDE VARIAR DEPENDIENDO DEL SISTEMA, A 80 PSI FUNCIONA BIEN EN LA MAYORIA DE LOS CASOS.

CONTACTO: PROAERO SPA
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Este manual es una traduccion literal del manual original propiedad de TEMP-COAT® BRAND PRODUCTS,
el cual tiene derechos de Copyright ©.

En cualquier caso prevalece cualquier dato, explicacion, descripcion o cifra del documento original sobre
el presente.

Nuestra intencion a la hora de traducir y convertir los datos/cifras publicados en el documento original
es, Unicamente, la de facilitar la labor del aplicador.

A pesar de las continuas revisiones, es posible que en este manual contenga algtin error. Pedimos
disculpas por avanzado y, repetimos, que este manual es orientativo, una simple traduccién, y prevalece
cualquier dato del original sobre el presente. El uso de este manual y la prestacion de asistencia técnica
quedan sujetos a nuestras CONDICIONES GENERALES DE VENTA, ENTREGA Y SERVICIO y, a menos que se
hayan tomado otros acuerdos especificos por escrito, el fabricante y el vendedor no se asumen otras
responsabilidades que las alli sefialadas por los resultados obtenidos, perjuicios, dafos directos o
indirectos, producidos por el uso de este manual.

CONTACTO: PROAERO SPA
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L

Las informaciones contenidas en este documento y en cualquier otro asesoramiento dado, estdn dadas de buena fe, basadas en el
conocimiento actual y la experiencia de ThCoat de los productos cuando son correctamente almacenados, manejados y aplicados, en
situaciones normales y de acuerdo a las recomendaciones de ThCoat. La informacidn se aplica Unicamente a la (s) aplicacion (es) y al (los)
producto(s) a los que se hace expresamente referencia. En caso de cambios en los parametros de la aplicaciéon, como por ejemplo
cambios en los soportes, etc., o en caso de una aplicacion diferente, consulte el Servicio Técnico de ThCoat previamente a la utilizacion
de los productos TEMPCOAT. La informacidn aqui contenida no exonera al usuario de ensayar los productos para la aplicacién y la
finalidad deseadas. Los pedidos son aceptados en conformidad con los términos de nuestras vigentes Condiciones Generales de Ventay

Suministro. Los usuarios deben conocer y utilizar la versién ultima y actualizada de la Hoja de Datos del Producto concernido, copias de la
cual se mandara quien las solicite.

TcCoat Temp-Coat

PROAERO 301 W. Airline Hwy., Ste. 100,
Santiago-Chile LaPlace, LA 70068, UNITED STATES
Teléfono: (+56)9 93384141 Teléfono: (+1) 800-950-9958
www.tccoat.com www.temp-coat.com

info@tccoat.com info@tempcoat.com
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